Elektroda za SIVI LIV/GUS GEKA ELNIKEL
2.5x300 2kg

Dimenzije: 2,5x 250 mm
Tezina: 2,000 kg

Tezina: 1,830 kg/100 kom.
Svojstva i primena:

e Bazi¢na obloZena elektroda sa jezgrom od
nikla.

¢ Ova elektroda moze se koristiti za zavarivanje
komada od sivog liva, zavarivanje komada
sivog liva za druge Celi¢ne i neCeli¢cne metalne
materijale i za popravke i popunjavanje komada
od sivog liva.

e Zavarivanje je potrebno izvrsiti u kratkim
prolazima i preporucljivo je neznim udaranjem
pomocu Cekida / fromirati bazu svakog zavara
zarad boljeg prianjanja sledeéeg prolaza.

e Jacina struje zavarivanja: 60-90 A.

Sifra proizvoda: 1338Alco
Proizvodac: GEDIK Welding

14 800 RSD

Neto cena: 12 333 RSD

Opis proizvoda

Standardi:
TS 9463 EN 1SO 1071 E C Ni-Cl 1
EN ISO 1071 E C Ni-Cl1 1
AWS A5.15 ENi-ClI

Hemijski sastav Zice za zavarivanje % (tipican):
C Ni

0,50 rest

Mehanicki parametri:



Sila tec¢enja (N/mm?2) Sila kidanja (N/mm?2?) IlzduzZenje ((Lo=5do) (%)) tvrdoda (zavara) (HB)

200 250 3 ~170

GEKA Elnikel 25300 je specijalizovana MMA elektroda namenjena zavarivanjusivog livenog gvozda (grey
cast iron) i drugih kombinacija livenog metala. Jezgro joj je od nikla, Sto omogucava visoku duktilnost
zavarenog metala i smanjuje rizik od pukotina u zoni zavarivanja.

Klju¢ne prednosti i primena:

* Visoka kompatibilnost sa sivim livom — odli¢na za popravljanje pukotina, spajanje livenih
delova, nadogradnju i punjenje elemenata.

« Nisko naprezanje — zbog niklovog jezgra, varovi su fleksibilniji i manje skloni lomovima.

¢ Celokupan materijal zavara: hemijski sastav pokazuje tipi¢nu koncentraciju ugljenika i nikla: C ~
0,50%, ostatak Ni. kucazavarivanja.com

« Mehanicke karakteristike: jakost pri teCenju oko 200 N/mm?, ¢vrstoca kidanja oko 250 N/mm?,
izduzenje ~ 3 %, tvrdoda zavara ~ 170 HB. kucazavarivanja.com

o Radna struja: 60-90 A, koristi se na AC ili DC(-) podeSavanjima. kucazavarivanja.com

e Specijalna tehnika: zavarivanje se izvodi u kratkim prolazima, a nakon svakog zavarivanja
preporucuje se nezno “Ceprkanje / udaranje ¢eki¢em” vruéeg zavara da bi se olakSao slededi sloj i
smanjila napetost. kucazavarivanja.com+1

Tehnicke specifikacije

o Standardi i klasifikacija:

¢ EN ISO 1071: E C Ni-Cl 1 (za liveni gvozde)

e AWS A5.15: ENI-CI

¢ Velicina (dimenzije): 2,5 x 250 mm (prema linku na tvom sajtu)
¢ Tezina: 2,000 kg pakovanje

e Struja zavarivanja:

L[] AC

e DC(-) Hemijski sastav zavarenog metala (tipi¢no):

Mehanicka svojstva zavara:

e TeCenje (yield): ~200 N/mm?
e Kidanje (tensile): ~250 N/mm?2
e IzduZenje: ~3 %

e Tvrdoca zavara: ~170 HB

Primena — kada koristiti ovu elektrodu

« Popravka livenih delova: pukotine ili oste¢enja na livenim komponentama (kao Sto su blokovi
motora, boksevi, ventilna tela).

e Spajanje livenog na liveno: kada je potrebno spojiti dvoje livenih delova (sivi liv-sivi liv) bez
znacajnog rizika od pucanja.
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¢ Punjenje / nadogradnja: kod delova koji zahtevaju nadogradnju materijala, popunjavanje
udubljenja ili obnavljanje presjecenih povrsina.
¢ Industrijska primena: liveni masinski delovi, ¢eli¢ne kalupe, komponentne za masine i opremu.

Preporuke za zavarivanje

1. Kratki prolazi: ne zavarivati predugo u jednom sloju; raditi kratke segmentirane zavare.

2. Udaranje ceki¢em: nakon svakog sloja, nezno udariti ¢eki¢em dok je var jos topao, da se oslobodi
napetost i omogudi bolje prianjanje sledeéeg prolaza.

3. Kontrola toplote: izbegavati prevelike temperature i naglo rashladivanje — optimalno polagano
hladenje.

4. Priprema povrsine: osnovni materijal (sivi liv) mora biti dobro oc¢is¢en — ukloniti prljavstinu, grafit,
ulje.

5. Polozaj zavarivanja: moze se raditi na AC i DC-(-), Sto daje fleksibilnost u opremi.

Deklaracija

e Bruto tezina: 2 kg
e Marka proizvoda: GEDIK Welding




