
Esab gusane elektrode OK 92.18 Fi
3.2mm/0.8kg

ESAB ELEKTRODA OK
92.18 Fi 3.2 mm 0,8 kg
– ENi-CI Profesionalna
Elektroda za
Zavarivanje Sivog i
Nodularnog Liva |
Elektroda za Reparaciju
Livenih Delova
ESAB OK 92.18 – Profesionalna
nikl elektroda za zavarivanje i
reparaciju liva
ESAB OK 92.18 Fi 3,2 mm u pakovanju od 0,8 kg
predstavlja vrhunsku MMA (REL) elektrodu sa
niklovim jezgrom (ENi-CI) namenjenu za
profesionalno zavarivanje sivog liva, nodularnog
liva i drugih livenih materijala, kao i za popravku
napuklih, istrošenih ili oštećenih odlivaka.

Gusane elektrode OK 92.18 Fi 3.2mm/0.8kg Esab
180320 OK electrode 92.18 je elektroda niske toplote
najnovije generacije za najsigurnije zavarivanje
livenog gvožđa. Nanosi izuzetno mekan i duktilan
zavareni metal. Metal šava ima veoma visoku
otpornost na pucanje i laku obradu. Luk zavarivanja je
gladak, stabilan i sa kontrolisanim prodorom kako bi
se osiguralo smanjeno razblaživanje osnovnog
metala. Pogodna za popunjavanje nedostataka na
odlivcima i popravku oštećenih elemenata od livenog
gvožđa. Fi 3.2 mm Dužina 350 mm Težina pakovanja
0.8 kg/24kom elektroda

Šifra proizvoda: 183020
Serijski broj: 92183230L0
Proizvođač: Esab



7 303 RSD
Neto cena: 6 086 RSD

Opis proizvoda
ESAB ELEKTRODA OK 92.18 Fi 3.2mm

Zahvaljujući visokom sadržaju nikla, elektroda proizvodi kvalitetan i duktilan zavar sa odličnom otpornošću
na pucanje i minimalnim unutrašnjim naprezanjima. Upravo zbog toga predstavlja jedan od najčešće
korišćenih dodatnih materijala za reparaciju skupih livenih komponenti kod kojih zamena nije ekonomski
isplativa.

ESAB OK 92.18 omogućava sigurno zavarivanje blokova motora, kućišta reduktora, pumpi, kompresora,
kućišta mašina, industrijskih odlivaka, poljoprivredne mehanizacije i svih vrsta livenih komponenti koje
rade pod visokim mehaničkim opterećenjem.

ESAB ELEKTRODA OK 92.18 Fi 3.2mm je visokokvalitetna elektroda namenjena za zavarivanje sivog
liva, nodularnog liva, kao i za popravke i obnavljanje livenih delova.

Elektroda pruža odlična mehanička svojstva zavara, visoku otpornost na pucanje i stabilan
zavarivački luk.
Idealna je za različite primene u industriji, uključujući popravke mašina, livenih komada i drugih
delova od livenih metala.

Zašto odabrati ESAB OK 92.18?
Zavarivanje liva spada među najzahtevnije postupke zbog visokog sadržaja ugljenika i sklonosti materijala
ka pucanju usled termičkih naprezanja.

ESAB OK 92.18 ENi-CI razvijena je upravo za rešavanje ovih problema.

Elektroda omogućava:

veoma stabilan električni luk,
lako paljenje,
mirno sagorevanje,
odličnu kontrolu kupke,
minimalna unutrašnja naprezanja,
veoma malu mogućnost nastanka pukotina,
kvalitetan izgled zavarenog spoja,
lako uklanjanje troske.

Dobijeni zavar može se obrađivati mašinski, što je naročito važno kod preciznih reparacija mašinskih
delova.

 

Klasifikacija
SFA/AWS A5.15: ENi-CI
EN ISO 1071: E C Ni-Cl 3



Ove klasifikacije potvrđuju da je elektroda namenjena profesionalnom zavarivanju i reparaciji sivog i
nodularnog liva uz vrhunske rezultate.

 

Mehaničke karakteristike
Zatezna čvrstoća: ≥ 400 MPa
Izduženje: ≥ 5 %
Veoma dobra duktilnost
Odlična otpornost na pucanje
Dugotrajni i pouzdani zavareni spojevi

Oblasti primene
ESAB OK 92.18 idealna je za:

Zavarivanje sivog liva
Zavarivanje nodularnog liva
Reparaciju odlivaka
Popravku blokova motora
Popravku glava motora
Popravku kućišta motora
Popravku kućišta pumpi
Popravku kućišta reduktora
Popravku kućišta menjača
Popravku kompresora
Popravku mašina za obradu metala
Poljoprivrednu mehanizaciju
Građevinske mašine
Rudarsku opremu
Livnice
Industrijski remont
Servisne radionice
Održavanje proizvodnih postrojenja

 

Klasifikacija Odobrenja

SFA/AWS A5.15: ENi-CI  

EN ISO 1071: E C Ni-Cl 3  

 

Zavarivačke karakteristike
ESAB OK 92.18 omogućava:

veoma stabilan električni luk,



odlično topljenje dodatnog materijala,
lako vođenje elektrode,
malu mogućnost poroznosti,
minimalno prskanje,
jednostavno uklanjanje troske,
kvalitetne i estetske zavarene spojeve.

Zbog visokog sadržaja nikla zavar ostaje dovoljno duktilan da apsorbuje naprezanja koja nastaju tokom
eksploatacije livenih komponenti.

 
Preporuke za zavarivanje liva
Za najbolje rezultate preporučuje se:

potpuno uklanjanje ulja, rđe i nečistoća,
bušenje krajeva pukotine pre zavarivanja,
zavarivanje kratkim prolazima,
lagano čekićanje svakog prolaza radi rasterećenja naprezanja,
kontrolisano hlađenje nakon završetka rada,
predgrevanje kod masivnih odlivaka kada je potrebno.

Pravilna priprema značajno produžava vek trajanja repariranog dela.

 

Zašto kupiti ESAB OK 92.18?
Kupovinom originalne ESAB OK 92.18 Fi 3,2 mm elektrode dobijate profesionalni dodatni materijal
namenjen za pouzdanu reparaciju i zavarivanje livenih komponenti. Zahvaljujući niklovoj leguri ENi-CI,
stabilnom električnom luku i visokoj otpornosti na pucanje, ova elektroda predstavlja jedno od najboljih
rešenja za remont mašina, industrijskih odlivaka, poljoprivredne i građevinske mehanizacije, čime značajno
smanjuje troškove zamene skupih delova i produžava njihov radni vek.

 

 

 

Deklaracija
Naziv proizvođača: Esab
Neto težina: 0.8 kg
Bruto težina: 0.8 kg
Marka proizvoda: Esab


