Selectarc Col elektroda za tvrdo navarivanje
- visoka otpornost do 800°C

Selectarc Col elektroda je profesionalna elektroda za
ekstremno habanje i visoke temperature

Sifra proizvoda: SelectarcColELIMP
Proizvodac: Selectarc
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LE i MALOPRODAJA

1 RSD

Neto cena: 1 RSD

Opis proizvoda

Selectarc Col - Cobalt Hardfacing elektroda

Selectarc Col je visokokvalitetna elektroda za navarivanje sa rutilno-bazi¢nim omotacem, koja daje
naslagu na bazi kobalta tipa “Stellite Grade 1” (Co-Cr-W). Ovo je najtvrdi tip iz Selectarc Co serije,
superioran u odnosu na ostale stellite legure.

Selectarc Col je visokokvalitetna kobaltna elektroda za tvrdo navarivanje namenjena za rad u
najtezim industrijskim uslovima. Ova elektroda tipa Stellite Grade 1 (Co-Cr-W) obezbeduje maksimalnu
tvrdodu i izuzetnu otpornost na habanje, koroziju i visoke temperature do800°C.

Zahvaljujuéi niskom koeficijentu trenja i vrhunskoj otpornosti na eroziju i kavitaciju, Selectarc Col je
idealno reSenje za produzenje radnog veka masinskih delova.

Materijal obezbeduje izuzetnu otpornost na:

e habanje metal-metal kontaktom

¢ koroziju pri povisenim temperaturama (do 800°C)
e eroziju i kavitaciju

e nizak koeficijent trenja

Zahvaljujudéi ovim karakteristikama, idealan je za ekstremne radne uslove gde su potrebne
maksimalna trajnost i pouzdanost.

Zasto odabrati Selectarc Col?



Ako trazite industrijsku elektrodu za tvrdo navarivanje koja pruza maksimalnu otpornost na habanje,
koroziju i temperature, Selectarc Col je profesionalno resenje. Idealna je za navarivanje pumpi,
valjaka, osovina, Snekova i alata za secenje, ¢ime produzava vek trajanja maSinskih delova i
povecava efikasnost u radu.

Primena

Selectarc Col elektroda se koristi za navarivanje i zastitu delova izloZenih intenzivnom habanju i visokim
temperaturama, kao sto su:

valjci i Sine

lezajevi i osovine pumpi
mlaznice za ekstruziju

alati za sec¢enje na toplo
transportni puzevi (Snekovi)
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Mehanicke osobine zavara

e Tvrdoéa na +20°C: 53-57 HRC
e Tvrdoéa na +600°C: 42-45 HRC

Tehnicki podaci :

¢ Pre¢nik 3.2 mm, duzina 350 mm - preporucena struja 100 A
¢ Precnik 4.0 mm, duzina 350 mm - preporucena struja 140 A
e Pre¢nik 5.0 mm, duzina 450 mm - preporucena struja 180 A

Preporuke za zavarivanje:

e Susenje elektrode: 1h na 250°C (po potrebi)

Predgrevanje masivnih komada: 250-400°C

Koristiti nizu struju zavarivanja radi smanjenja razredenja sa osnovnim materijalom
Hladenje vrsiti postepeno kako bi se smanjio rizik od pucanja

Za podlozne slojeve koristiti: Selectarc 307 R ili 29/9

Deklaracija

¢ Bruto tezina: 5 kg
e Marka proizvoda: Selectarc



