Selectarc Co6 2,5mm/4kg elektroda za tvrdo
navarivanje - otpornost do 800°C.

Selectarc Co6 2,5mm/4kg elektroda za tvrdo
navarivanje

Hardfacing elektroda Selectarc Co6 (Co-Cr-W) za
navarivanje. Visoka otpornost na habanje, koroziju i
temperature do 800°C. Idealna za ventile i

- i industrijske primene.
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61 790 RSD

Neto cena: 51 492 RSD

Opis proizvoda

Hardfacing elektroda Selectarc Co6 na bazi kobalta (Co-Cr-W) predstavlja vrhunsko resenje za zastitu i
produzenje radnog veka industrijskih komponenti izloZzenih ekstremnim uslovima rada. Ova elektroda sa
rutilno-bazi¢nim omotacem omogucava formiranje izuzetno otpornog navarenog sloja koji pruza visoku
zastitu od habanja tipa metal-metal, kao i odli¢nu otpornost na koroziju, oksidaciju i visoke temperature do
800°C.

Zahvaljujudi svojoj strukturi, navareni sloj pokazuje odli¢nu stabilnost ¢ak i u uslovima intenzivnih
termickih i mehanickih optereéenja. Elektroda Grade 6 je posebno pogodna za primene gde dolazi do
kombinovanog uticaja temperature, pritiska i trenja, Sto je cini idealnim izborom za industrije poput
energetike, metalurgije, cementne industrije i prerade materijala.

Proces zavarivanja je jednostavan i stabilan zahvaljuju¢i mekom luku i dobroj kontroli talozenja materijala.
Sljaka se lako uklanja, a dobijeni var je gladak, pravilan i estetski kvalitetan. Dodatna prednost je
mogucnost poliranja i masinske obrade navarenog sloja, sto omogucéava postizanje visokog kvaliteta
zavrsne obrade i preciznih tolerancija.

Klju¢ne prednosti:

e Visoka otpornost na habanje (metal-metal kontakt)
¢ Odli¢na otpornost na koroziju i oksidaciju

e Stabilnost na visokim temperaturama (do 800°C)

e Otpornost na termicke Sokove

¢ Laka obrada (poliranje i masinska obrada)

e Jednostavno zavarivanje i dobra kontrola luka



Tipi¢ne primene:

¢ Ventili i sedista ventila

e Zaptivne povrsine

e Seciva za rad na visokim temperaturama
o Alati za toplo presovanje

e Udaradi i delovi za drobilice koksa

Mehanicke karakteristike:

e Tvrdoca (navareni sloj, +20°C): 40-45 HRC
¢ Tvrdoda (navareni sloj, +600°C): ~30 HRC

Parametri zavarivanja

Jacina struje zavisi od precnika elektrode. Za elektrodu od 2,5 mm koristi se oko 75 A, za 3,2 mm oko
100 A, za 4,0 mm oko 140 A, dok je za elektrodu od 5,0 mm potrebno oko 180 A.

Pre upotrebe, elektrode se po potrebi suSe 1 sat na 250°C. Kod vedih i masivnijih komada preporucuje se
predgrevanje na 250-400°C.

Tokom zavarivanja vazno je raditi tako da se Sto manje mesSa osnovni materijal sa navarom, a nakon
zavrSetka treba obezbediti postepeno (sporo) hladenje kako bi se sprecilo pucanje.

Po potrebi se moze koristiti i medusloj (npr. tip 18/8 Mn) za bolje rezultate.
Napon praznog hoda je priblizno 70 V.

Deklaracija

« Naziv proizvodaca: Selectarc

+ Sediste proizvodaca: Francuska
¢ Bruto tezina: 5 kg

¢ Marka proizvoda: Selectarc



