TIG zica ER309LSi 1,6 mm - inox zica 25/14
CrNiSi za zavarivanje prohroma

TIG Zica ER309LSi 1,6 mm (25/14 CrNiSi) je
visokolegirani dodatni materijal od nerdajucéeg celika
namenjen TIG/WIG zavarivanju inoxa i spajanju
nerdajuceg celika sa nelegiranim ili niskolegiranim
Celikom.

Zahvaljujuci povec¢anom sadrzaju silicijuma,
omogudcava dobru stabilnost luka, dobro kvasenje i
lep, gladak izgled zavarenog spoja.

Klasifikacija: ER309LSi /W 23 12 L Si
Precnik: @1,6 mm
Proces: TIG / WIG
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Sifra proizvoda: 75323kos

2 825 RSD

Neto cena: 2 354 RSD

Opis proizvoda

TIG zica ER309LSi 1,6 mm - profesionalna inox zica 25/14
CrNiSi

TIG Zica 25/14 Nc Si 309LSi precnika 1,6 mm predstavlja visokokvalitetni dodatni materijal za
TIG/WIG zavarivanje nerdajudih i raznorodnih celika.

Zica je klasifikovana kao ER309LSi prema AWS A5.9, odnosno W 23 12 L Si prema EN I1SO 14343-A
Karakteristican sastav sa priblizno 23-25% hroma i 12-14% nikla omogucava odli¢ne osobine kod
zavarivanja odgovarajudih inox materijala, kao i kod veoma Ceste primene —spajanja nerdajuceg celika
sa obi¢nim celikom.

Prec¢nik @1,6 mm posebno je prakti¢an za preciznije TIG zavarivanje tanjih i srednje debelih materijala.

Za sta se koristi TIG zica ER309LSi?
Ova TIG Zica je odli¢an izbor za:
v Zavarivanje nerdajucih celika

Koristi se za odgovarajuce visokolegirane Cr-Ni inox Celike, posebno materijale i spojeve gde je potreban
dodatni materijal klase 309L / 309LSi.

v Spajanje inoxa i obicnog celika



Jedna od najvaznijih primena ER309LSi Zice je heterogeno ili raznorodno zavarivanje, odnosno
spajanje:

e nerdajuéeg Celika sa obi¢nim celikom;

¢ inoxa sa nelegiranim Celikom;

e inoxa sa niskolegiranim celikom;

¢ austenitnih i feritnih materijala, kada je odgovarajuci postupak zavarivanja potvrden.

v Navarivanje i prelazni slojevi

ER309LSi se koristi i za:

e prelazne slojeve;

e meduslojeve pre daljeg navarivanja;

¢ navarivanje inox sloja na Celi¢nu podlogu;

o clad i buffer slojeve, u odgovarajuc¢im aplikacijama.

Prednosti povedanog sadrzaja silicijuma - LSi

Oznaka LSi oznaCava niskougljeni¢ni dodatni materijal sa povecanim sadrzajem silicijuma.
Povedani sadrzaj silicijuma doprinosi:

¢ boljoj te¢nosti kupke;

boljem kvasenju osnovnog materijala;
stabilnom TIG luku;

lepSsem i gladem zavarenom spoju;
kvalitetnom izgledu vara;
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lakSem radu prilikom pravilno podesenog postupka zavarivanja.

Niskougljeni¢na L klasifikacija
Slovo L u oznaci 309LSi oznadava nizak sadrzaj ugljenika.

Niskougljeni¢ni dodatni materijali koriste se kada je potrebno posti¢i odgovarajuée karakteristike
zavarenog spoja i smanjiti rizik od odredenih nezeljenih pojava povezanih sa povedanim sadrzajem
ugljenika u inox materijalima.

TIG zavarivanje sa zicom 91,6 mm

Pre¢nik 1,6 mm omogucava veoma dobru kontrolu dodatnog materijala i pogodan je za Sirok spektar TIG
radova.

TIG zica 91,6 mm Cesto se koristi za:

e precizne inox radove;
bravarske radove;
metalne konstrukcije;
cevi i profile;

inox ograde;
industrijsku proizvodnju;



e popravke i reparacije;
e rad sa tanjim materijalima.

Naravno, optimalan izbor prec¢nika zavisi od debljine materijala, polozaja zavarivanja i konkretnog
postupka rada.

Preporuceni zastitni gas
Za TIG zavarivanje zicom ER309LSi / W 23 12 L Si standardna preporuka je inertni zastitni gas:
100% Argon (Ar)

Cist argon obezbeduje odgovarajucu zastitu kupke i stabilne uslove za TIG zavarivanje ovog tipa dodatnog
materijala.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Karakteristika Podatak
Tip proizvoda TIG/WIG Zica - Sipka
Klasifikacija AWS ER309LSi
EN ISO klasifikacija W 23 12 L Si
Prec¢nik 91,6 mm
Materijal Nerdajuci visokolegirani Celik
Tip Cr-Ni inox dodatni materijal
Proces TIG / WIG
Zastitni gas 100% Argon (I1)
Primena Inox i raznorodni spojevi
Posebna primena Inox + obicni/niskolegirani Celik
Oznaka proizvoda 25/14 Nc Si / 309LSi
Prodajna jedinica Kilogram

Napomena: tacan hemijski sastav i sertifikovane vrednosti mogu varirati u zavisnosti od proizvodaca i
serije proizvoda.

Tipicne osobine ER309LSi materijala

Za Zice standardne klasifikacije ER309LSi / W 23 12 L Si, tipi¢an sastav ukljucuje priblizno:

e C: 0ko 0,02%
e Si: 0ko 0,7-0,8%



¢ Mn: oko 1,8-2,0%
e Cr: oko 23,5-24%
e Ni: oko 13-14%

Ove vrednosti predstavljaju tipi¢ne podatke za standardnu klasifikaciju 309LSi; za konkretnu seriju
proizvoda treba koristiti sertifikat proizvodaca.

Gde se koristi?

TIG Zica ER309LSi 1,6 mm pogodna je za rad u:

e bravarskim radionicama;

inox radionicama;

proizvodnji metalnih konstrukcija;
prehrambenoj industriji;
hemijskoj i procesnoj industriji;
proizvodnji cevi i rezervoara;
reparacionim radovima;

montazi inox konstrukcija;
profesionalnim TIG radionicama.
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FAQ - CESTO POSTAVLJANA PITANJA

Da li je ovo zica za prohrom?

Da. ER309LSi je dodatni materijal od nerdaju¢eg ¢elika namenjen za odgovarajuée inox spojeve i
raznorodno zavarivanje.

Da li mogu njome zavariti inox za obican celik?

Da, to je jedna od glavnih primena zice ER309LSi, uz pravilno odabran postupak zavarivanja i
odgovarajucu pripremu materijala.

Koji gas se koristi?

Za TIG/WIG postupak koristi se 100% argon.

Sta znaci 309LSi?

e 309 - tip legure;
¢ L - nizak sadrzaj ugljenika;
o Si - povedan sadrzaj silicijuma radi boljih karakteristika zavarivanja i izgleda zavara.

Da li je 91,6 mm dobar za tanje materijale?

Prec¢nik 1,6 mm daje dobru kontrolu dodatnog materijala i ¢esto se koristi za preciznije TIG radove, ali
konacan izbor zavisi od debljine i vrste osnovnog materijala.



Da li je ovo MIG zica?

Ne. Ovaj proizvod je TIG/WIG dodatni materijal u obliku Sipke, prec¢nika 1,6 mm.
Deklaracija

¢ Bruto tezina: 1.05 kg



