TIG zica ER310 25/20 91,6 mm -
profesionalna zica za visokotemperaturni
inox

TIG Zica ER310 25/20 91,6 mm, namenjena je za
zavarivanje visokotemperaturnih i toplotno
otpornih austenitnih nerdajudih celika tipa 25%
Cr / 20% Ni, ukljucujudi celike AISI 310 i 310S.

Odlikuje se odli¢nom otpornos¢u na oksidaciju pri
visokim temperaturama i koristi se za zavarivanje
delova industrijskih peci, kotlova, izmenjivaca toplote,
komora za termicku obradu i druge opreme izloZzene
visokim temperaturama.

Klasifikacija: AWS A5.9 ER310 | EN ISO 14343-A:

W 25 20.
T e )
VELEPRODAJA | | MALOPRODAJA Sifra proizvoda : 7 5 3 15 KOS

2 825 RSD

Neto cena: 2 354 RSD

Opis proizvoda

TIG zica ER310 25/20 91,6 mm - profesionalna zica za
visokotemperaturni inox

TIG zica ER310 25/20 fi 1,6 mm predstavlja visokolegirani dodatni materijal namenjen TIG/GTAW
zavarivanju toplotno otpornih austenitnih nerdajudih celika. Sa karakteristi¢nim sastavom priblizno
25% hroma i 20% nikla, ER310 je posebno razvijen za materijale i konstrukcije koje rade u uslovima
povisenih temperatura.

Ova TIG Zica odgovara klasifikacijama:

¢ AWS A5.9: ER310
« EN ISO 14343-A: W 25 20

ER310 dodatni materijal se prvenstveno koristi za zavarivanje Celika tipa AlSI 310 i 310S, odnosno
visokotemperaturnih inox materijala kod kojih je vazna otpornost na oksidaciju i o¢uvanje karakteristika pri
povisenim temperaturama. Visok sadrzaj hroma doprinosi dobroj otpornosti na oksidaciju pri visokim
temperaturama.

Za sta se koristi TIG zica ER310 25/20?

TIG zica ER310 25/20 je odli¢an izbor za proizvodnju, odrzavanje i reparaturu:



¢ industrijskih peci

« delova pedi i komora za termicku obradu
« komora za Zzarenje

o delova kotlova

e izmenjivaca toplote

« kanala i sistema za vrude gasove

o toplotnih stitova

e visokotemperaturne procesne opreme

e« opreme u petrohemijskoj industriji

¢ opreme u keramickoj industriji

o konstrukcija i delova izradenih od toplotno otpornih inox celika

Tipi¢ne primene ER310 ukljucuju industrijske pedi, komore za Zarenje, delove kotlova i izmenjivace toplote.

KOJE MATERIJALE ZAVARUJE?

TIG zica ER310 / W 25 20 prvenstveno je namenjena za zavarivanje:
AlSI 310

AISI 310S

25Cr / 20Ni austenitnih toplotno otpornih celika

slicnih visokotemperaturnih inox celika

ER310 se, zavisno od konkretnog postupka i zahteva spoja, moze koristiti i za odredene heterogene
spojeve i specijalne primene.

OTPORNOST NA VISOKE TEMPERATURE

Jedna od najvaznijih karakteristika Zice ER310 25/20 jeste njena namena za visokotemperaturne primene.

Zahvaljujudi visokom sadrzaju hroma (Cr) i nikla (Ni), dodatni materijal pruza veoma dobru otpornost na
oksidaciju pri povisenim temperaturama. Zbog toga se koristi tamo gde standardne inox Zice, kao $to su
ER308 ili ER316L, nisu optimalan izbor za rad u veoma toplim uslovima.

PREPORUCENI POSTUPAK ZAVARIVANJA

Ovaj proizvod je namenjen za:

TIG /| GTAW zavarivanje

Kod TIG zavarivanja koristi se odgovarajudi zastitni gas prema proceduri zavarivanja, najces¢eargon
visoke cistoce za standardne primene inox materijala. Proizvodaci ER310 TIG dodatnih materijala navode



zastitu inertnim gasom prema odgovaraju¢im standardima.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Karakteristika Podatak
Naziv TIG zica ER310 25/20
Sifra proizvoda 75.315
Postupak zavarivanja TIG / GTAW
Prec¢nik 91,6 mm
Tezina pakovanja 5 kg
AWS klasifikacija AWS A5.9 ER310
EN ISO klasifikacija EN ISO 14343-A W 25 20
Tip materijala Visokotemperaturni austenitni inox
Osnovna namena Zavarivanje toplotno otpornih celika
Tip legure Priblizno 25% Cr / 20% Ni
Primena Pedi, kotlovi, izmenjivaci toplote i visokotemperaturna oprema

GLAVNE PREDNOSTI

Visoka otpornost na oksidaciju

Odli¢an izbor za spojeve koji rade na poviSenim temperaturama.
Namenjena za 25Cr/20Ni celike

Posebno pogodna za Celike tipa 310 i 310S.

Profesionalna industrijska primena

Koristi se u industrijskim pec¢ima, kotlovima, toplotnoj i procesnoj opremi.
TIG kvalitet zavara

Omogucdava precizno i kontrolisano zavarivanje.



ER310 stvara potpuno austenitni metal zavara, zbog ¢ega je kod odredenih uslova potrebno
obratiti paznju na moguénost pojave vruéih pukotina. Pravilna priprema spoja, odgovarajuda
procedura zavarivanja i kontrola unosa toplote vazni su za kvalitetan rezultat.

VAZNA NAPOMENA ZA UPOTREBU

ER310 nije univerzalna zZica za sve vrste nerdajuceg celika.

Pravilan izbor dodatnog materijala treba izvrsiti prema:

vrsti osnovnog materijala;
radnoj temperaturi;

radnoj atmosferi;
zahtevima zavarenog spoja;
proceduri zavarivanja.
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Kod zahtevnih i kriti¢nih industrijskih primena preporucuje se koris¢enje odgovaraju¢e WPS/WPQR
procedure.

Deklaracija

¢ Bruto tezina: 1 kg



