TIG zica ER310 25/20 92,0 mm -
profesionalna zica za visokotemperaturni
inox

TIG Zica ER310 25/20 92,0 mm, namenjena je za
TIG/WIG zavarivanje toplotno otpornih i
visokotemperaturnih austenitnih nerdajudih
celika, posebno Celika tipa AISI 310 i AISI 310S.

Dodatni materijal klase ER310 / W 25 20 karakterise
visok sadrzaj hroma i nikla, priblizno 25% Cr i 20%
Ni, Sto ga cini pogodnim za zavarene spojeve izlozene
visokim temperaturama i oksidirajucoj atmosferi.

Pre¢nik ©2,0 mm pogodan je za profesionalno TIG
zavarivanje konstrukcija, delova pe¢i,
visokotemperaturne opreme i drugih komponenti od

T'/\KUC'A toplotno otpornih inox celika.
*ﬁn VARIVANJIA
" VELEPRODAJA | | MALOPRODAJA

Sifra proizvoda: 75316K0S

2 825 RSD

Neto cena: 2 354 RSD

Opis proizvoda

Zica za zavarivanje TIG ER310 25/20 ©2,0 mm - predstavlja visokolegirani dodatni materijal namenjen
profesionalnom TIG/WIG (GTAW) zavarivanju austenitnih nerdajudih Celika koji rade pri povisenim
temperaturama.

Ovaj tip dodatnog materijala prvenstveno se koristi za zavarivanje toplotno otpornih inox celika iz
grupe 25Cr/20Ni, medu kojima su najpoznatiji materijali AISI 310 i AISI 310S.

Za razliku od standardnih inox TIG Zica kao Sto su 308L ili 316L, zicaER310 je namenjena specifi¢cnim
primenama gde je vazna otpornost zavarenog spoja na oksidaciju i rad pri visokim
temperaturama.

STA ZNACI OZNAKA ER310 25/20?

Oznaka ER310 predstavlja medunarodno prepoznatljivu klasifikaciju dodatnog materijala za zavarivanje
visokolegiranih nerdajucih Celika.

Oznaka 25/20 priblizno oznacava sadrzaj glavnih legirajuc¢ih elemenata:

e oko 25% hroma - Cr
e oko 20% nikla - Ni



Ovakav sastav omogucava dobru otpornost na oksidaciju pri povisenim temperaturama i ¢ini Zicu
pogodnom za zavarivanje odgovarajucih toplotno otpornih austenitnih celika.

GLAVNA NAMENA TIG ZICE ER310 25/20

TIG Zica ER310 25/20 prvenstveno je namenjena za:
Zavarivanje AlSI 310 inox celika

Zavarivanje AISI 310S inox celika

Zavarivanje toplotno otpornih austenitnih celika
Zavarivanje visokotemperaturnih nerdajucih celika

Izradu i reparaturu industrijske opreme izlozene visokim temperaturama

Posebno je pogodna za konstrukcije i delove kod kojih standardni inox dodatni materijali nisu optimalan
izbor zbog visokih radnih temperatura.

GDE SE KORISTI ER310 TIG ZICA?

Zbog svojih karakteristika, TIG Zica ER310 ©2,0 mm moze se koristiti u brojnim profesionalnim i
industrijskim primenama.

Industrijske peci

Pogodna za zavarivanje delova industrijskih peci i drugih konstrukcija izradenih od toplotno otpornih inox
materijala.

Komore za termicku obradu

Koristi se kod opreme koja je izlozena dugotrajnom radu na poviSenim temperaturama.

Pedi za zarenje

Pogodna za odgovarajuce visokotemperaturne komponente pedi i sistema za termicku obradu.
Visokotemperaturna procesna oprema

Moze se koristiti za izradu i odrzavanje razlicitih delova industrijske opreme koja radi u toplim i
oksidiraju¢im uslovima.

Kanali i sistemi za vruce gasove
Koristi se za odgovarajuce spojeve od toplotno otpornih nerdajudih celika.

Izmenjivacdi toplote i industrijska oprema



Pogodna je za specifi¢cne aplikacije gde je osnovni materijal odgovarajuce klase 25Cr/20Ni.

ZASTO JE ER310 DOBAR IZBOR ZA VISOKE
TEMPERATURE?

Kod visokotemperaturnih konstrukcija nije dovoljno koristiti bilo koju inox Zicu.
Materijal zavarenog spoja mora imati odgovarajuc¢u otpornost na:

e visoke temperature;

o oksidaciju;

o termicko optereéenije;

e dugotrajan rad u toplim uslovima.

Visok sadrzaj hroma i nikla kod ER310 dodatnog materijala omogucéava njegovu primenu kod
odgovarajucih austenitnih toplotno otpornih celika.

Zbog toga je ER310 Cest izbor za profesionalne primene u industrijskim peé¢ima i drugim
visokotemperaturnim sistemima.

Vazno: Maksimalna radna temperatura zavisi od osnovnog materijala, atmosfere, konstrukcije
i uslova rada. Za kriti¢ne industrijske spojeve potrebno je koristiti odgovaraju¢u WPS
proceduru.

TIG/WIG ZAVARIVANJE SA ZICOM ©2,0 mm

Prec¢nik ©2,0 mm predstavlja odliCan izbor za razliCite profesionalne TIG radove gde je potreban vedi unos
dodatnog materijala u odnosu na tanje TIG Sipke.

Zica pre¢nika 2,0 mm posebno je pogodna za:

¢ srednje i vede debljine materijala;

e industrijske konstrukcije;

e reparacije;

e viSeslojne zavare;

e profesionalne TIG radove;

e zavarivanje delova od toplotno otpornih inox ¢elika.

Odgovarajudi precnik dodatnog materijala uvek treba odabrati prema:

debljini osnovnog materijala;
pripremi spoja;

polozaju zavarivanja;

struji zavarivanja;

WPS proceduri;

konkretnim uslovima rada.
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PREPORUCENI POSTUPAK | ZASTITNI GAS

Ovaj dodatni materijal namenjen je za:

TIG / WIG / GTAW postupak zavarivanja

Za TIG zavarivanje nerdajucih Celika standardno se koriste odgovarajuiinertni zastitni gasovi,
najcesde:

100% Argon (Ar)

Kod specijalnih industrijskih postupaka parametri i zastitni gas moraju biti odredeni prema konkretnoj
tehnologiji zavarivanja i zahtevanim karakteristikama zavarenog spoja.

PREDNOSTI TIG ZICE ER310 25/20

Visokotemperaturna primena

Namenjena za odgovarajude toplotno otporne i vatrostalne inox materijale.
Visok sadrzaj Cr i Ni

Priblizno 25% Cr / 20% Ni karakteristi¢no je za ovu grupu dodatnih materijala.
Profesionalna industrijska upotreba

Pogodna za pedi, termi¢ku opremu i druge visokotemperaturne aplikacije.
Precizno TIG zavarivanje

Omogucava preciznu kontrolu dodavanja materijala tokom TIG/WIG postupka.
Dobra otpornost na oksidaciju

Pogodna za odgovarajuce spojeve koji rade u uslovima poviSenih temperatura.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Karakteristika Podatak
Naziv proizvoda TIG zica ER310 25/20
Sifra proizvoda 75.316
Postupak zavarivanja TIG / WIG / GTAW

Prec¢nik 92,0 mm



Karakteristika Podatak

AWS klasifikacija ER310

EN ISO klasifikacija W 25 20

Tip materijala Austenitni visokolegirani nerdajudi Celik
Osnovna namena Zavarivanje toplotno otpornih celika
Priblizan tip legure 25% Cr / 20% Ni

Pogodni osnovni materijali AISI 310 / AlISI 310S i odgovarajudi Celici
Primena Visokotemperaturna industrijska oprema

VAZNA NAPOMENA

ER310 je specijalni dodatni materijal i nije univerzalna Zica za svaki tip inoxa.
Za najbolji rezultat potrebno je uskladiti:

e osnovni materijal;

dodatni materijal;
temperaturu rada konstrukcije;
postupak zavarivanja;

unos toplote;

zahteve za zavarenim spojem.
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Kod zahtevnih industrijskih aplikacija preporucuje se izbor dodatnog materijala prema odgovarajucoj
WPS/WPQR proceduri.

Deklaracija

¢ Bruto tezina: 1 kg



