TIG zica ER310 25/20 93,0 mm -
profesionalna zica za visokotemperaturni
inox

TIG Zica ER310 25/20 93,0 mm, Sifra 75.318,
namenjena je za profesionalno TIG/WIG zavarivanje
toplotno otpornih i visokotemperaturnih
austenitnih nerdajudih celika.

Dodatni materijal klase ER310 / W 25 20 karakterise
sastav sa priblizno 25% hroma (Cr) i 20% nikla
(Ni), zbog Cega je posebno pogodan za zavarivanje
odgovarajucih inox Celika koji rade pri povisenim
temperaturama.

Prvenstveno se koristi za materijale tipa AISI 310 i
AISI 310S, kao i za odgovarajuce toplotno otporne

1)?\\ oA austenitne celike.
) ZAVARIVANIA

Sifra proizvoda: 75318K0S

~ " VELEPRODAJA | | MALOPRODAJA

2 825 RSD

Neto cena: 2 354 RSD

Opis proizvoda

Zica za zavarivanje TIG ER310 25/20 ©3,0 mm - $ifra 75.318 predstavlja visokolegirani dodatni
materijal namenjen za profesionalno zavarivanje nerdajudih Celika izlozenih povisenim temperaturama.

ER310 je specijalizovana TIG Zica za primene gde je potrebna dobra otpornost zavarenog spoja navisoke
temperature i oksidaciju. Za razliku od standardnih inox dodatnih materijala, kao Sto su ER308L ili
ER316L, ER310 je prvenstveno namenjen odgovaraju¢im 25Cr/20Ni visokotemperaturnim celicima.

Zahvaljujudi pre¢niku @3,0 mm, ova Zica je posebno pogodna za zahtevnije radove, vele debljine
materijala, reparature i profesionalne industrijske primene.

STA ZNACI OZNAKA ER310 25/20?

Oznaka ER310 predstavlja klasifikaciju dodatnog materijala za zavarivanje visokolegiranih nerdajucih
Celika.

Oznaka 25/20 priblizno oznacava sadrzaj glavnih legirajuc¢ih elemenata:

e oko 25% hroma - Cr
o oko 20% nikla - Ni



Ovakav sastav omogucava odgovarajuce karakteristike za zavarivanjetoplotno otpornih austenitnih
nerdajudih celika.

GLAVNA NAMENA TIG ZICE ER310 25/20

TIG zica ER310 25/20 93,0 mm prvenstveno je namenjena za:
Zavarivanje AISI 310 celika

Zavarivanje AISI 310S celika

Zavarivanje visokotemperaturnih austenitnih celika
Zavarivanje toplotno otpornih nerdajucih celika
Izradu i reparaturu odgovarajuce industrijske opreme

Zavarivanje komponenti izlozenih visokim temperaturama

ER310 predstavlja odlican izbor kada se zavaruju materijali kod kojih je radna temperatura vazan faktor pri
izboru dodatnog materijala.

GDE SE KORISTI TIG ZICA ER310?

Zbog svojih karakteristika, TIG Zica ER310 25/20 93,0 mm koristi se u razliCitim profesionalnim i
industrijskim oblastima.

Industrijske peci

Koristi se za zavarivanje odgovarajucih delova industrijskih pedi izradenih od toplotno otpornih inox
materijala.

Pedi za zarenje
Pogodna je za proizvodnju i reparaturu odgovarajuéih komponenti koje rade pri povisenim temperaturama.

Komore za termicku obradu

Koristi se kod opreme i delova izradenih od visokotemperaturnih austenitnih celika.

Kanali za vruce gasove

Pogodna je za odgovarajuée konstrukcije i sisteme izlozene visokim temperaturama.

Visokotemperaturna procesna oprema



Moze se koristiti za razli¢ite industrijske komponente gde osnovni materijal zahteva dodatni materijal klase
ER310.

Toplotni stitovi i industrijske konstrukcije

Odgovarajudi izbor za konstrukcije izradene od toplotno otpornih nerdajucih Celika.

OTPORNOST NA VISOKE TEMPERATURE

Jedna od najvaznijih karakteristika dodatnog materijala ER310 jeste njegova namena za zavarivanje Celika
koji rade u uslovima povisenih temperatura.

Visok sadrzaj:

e hroma (Cr) doprinosi otpornosti na oksidaciju;
e nikla (Ni) doprinosi stabilnosti austenitne strukture.

Zbog toga je ER310 namenjen za odgovarajuce visokotemperaturne inox konstrukcije i industrijsku
opremul.

A Vazna napomena: Maksimalna radna temperatura zavarenog spoja zavisi od osnovnog
materijala, radne atmosfere, konstrukcije i stvarnih uslova eksploatacije.

PREDNOSTI PRECNIKA ©3,0 mm

Prec¢nik @3,0 mm posebno je pogodan za profesionalne TIG radove gde je potrebno dodavati vecu kolic¢inu
dodatnog materijala.

Moze biti dobar izbor za:

e zavarivanje materijala vedih debljina;
e zahtevnije industrijske spojeve;

e reparacije i popravke;

¢ viSeslojno zavarivanje;

o vece zavare;

e profesionalne radionice;

e industrijsku proizvodnju.

Pravilan izbor precnika dodatnog materijala zavisi od debljine osnovnog materijala, pripreme spoja,
polozaja zavarivanja i parametara postupka.



POSTUPAK ZAVARIVANJA | ZASTITNI GAS

Ovaj proizvod je namenjen za:

TIG / WIG / GTAW zavarivanje
Za standardno TIG zavarivanje odgovarajucih nerdajucih Celika naj¢eSce se koristi:
100% Argon (Ar)

Kod zahtevnih industrijskih primena preporucuje se odredivanje parametara prema odgovarajucoj
tehnologiji i proceduri zavarivanja.

GLAVNE PREDNOSTI

Za visokotemperaturne primene

Pogodna za zavarivanje odgovarajucih toplotno otpornih inox celika.

Legura 25Cr / 20Ni

Karakteristican sastav dodatnog materijala klase ER310.

Profesionalna industrijska primena

Pogodna za pedi, termic¢ku opremu i druge visokotemperaturne sisteme.

93,0 mm za zahtevnije radove

Vedi precnik pogodan je za profesionalne radove i vece koli¢ine dodatnog materijala.
Dobra otpornost na oksidaciju

Predvidena za odgovarajuce spojeve koji rade u uslovima povisenih temperatura.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Karakteristika Podatak
Naziv proizvoda TIG zica ER310 25/20
Sifra proizvoda 75.318
Postupak zavarivanja TIG / WIG /| GTAW

Prec¢nik 93,0 mm



Karakteristika

AWS klasifikacija

EN ISO klasifikacija

Tip materijala

Osnovna namena
Priblizan tip legure
Pogodni osnovni materijali

Primena

Podatak

ER310

W 25 20

Austenitni visokolegirani nerdajuci Celik
Zavarivanje toplotno otpornih Celika

25% Cr / 20% Ni

AISI 310 / AISI 310S i odgovarajudi celici

Visokotemperaturna industrijska oprema

VAZNA NAPOMENA ZA UPOTREBU

ER310 nije univerzalna Zica za sve vrste nerdajuceg Celika.

Pravilan izbor dodatnog materijala treba izvrsiti prema:

radnoj temperaturi;
radnoj atmosferi;

]

proceduri zavarivanja.

vrsti osnovnog materijala;

zahtevima zavarenog spoja;

Kod zahtevnih i kriti¢nih industrijskih primena preporucuje se koris¢enje odgovarajuce WPS/WPQR

procedure.
Deklaracija

e Bruto tezina: 1 kg



