IWELD

HASZNALATI UTASITAS

FANTOMAT DIGITAL 5.3

Automatikusan elsdététedd LCD hegesztd fejpaijzs

Figyelem!
KérjUk a fejpaijzs haszndlata elétt olvassa el és értelmezze a haszndlati utasitds tartalmdat! KOIons-
sen vegye figyelembe a veszélyre figyelmeztetd bekezdéseket és ismerje meg a hibds mikddés-

re utald informacidkat!



Bevezetd

A FANTOMAT DIGITAL 5.3 automatikusan sététedd hegesztd fejpajzs a tovdbbfejlesz-
tett High Definition Filter Optics technoldgidnak kdszdnhetéen az arc- és szemvédsd
eszkdzok legujabb generdcidja. A fejlett integrdlt technoldgia, az LCD, az optoe-
lektronika, a napenergia és a mikroelektronika dsszehangolva alkotjdk az egyik
legbiztonsdgosabb, leggyorsabb és legmegbizhatébb, automatikusan sdtétedd
hegeszté fejpajzsot.

Az automatikusan sététedd hegesztd fejpajzs nemcsak hatékony védelmet nyujt a
kezeld szemének a szikrdk, a frocskolés és a kdros sugdrzds ellen a szokdsos hegesz-
tési korlimények kozott, de mindkét kezét szabadon és pontosan haszndlhatja, ami
ndveli a hatékonysdgot és javitia a hegesztés mindségét. Széles kérben alkalmazha-
16 kUlonféle hegesztési és vagdsi mdédokhoz.

FIGYELMEZTETESEK

e Ez az automatikusan s6tétité fejpajzs nem alkalmas fej feletti hegesztéshez,
|ézeres hegesztéshez/vagdshoz vagy oxi-acetilén hegesztéshez/vagdshoz.

e £z a hegesztépajzs nem véd a robbandanyagok vagy a korroziv folya-
dékok ellen. A veszélyek jelenlétében mechanikai véddeszkdzdket vagy
szemvédd véddeszkdzdket kell haszndini.

e A hegesztépaijzs haszndlatakor mindig viselien mechanikai védelmet nyJj-
t6 szemvéddt vagy véddszemUveget, amely megfelel az aktudilis elSirdsok-
nak.

e KerUlje azokat a munkakoriiményeket, amelyek a test védtelen terUleteit
szikr&nak, direkt és/vagy visszavert sugdrzdsnak teszik ki. Ha az expozicié
nem kerGlhetd el, haszndljon megfeleld védelmet.

e Ne modositsa semmilyen mdédon a hegesztépaijzs elemeit!

e Ne haszndljon a kézikényvben meghatdrozottaktdl eltérd alkatrészeket.

A jogosulatlan mdédositdsok és podtalkatrészek érvénytelenitik a jotdlldst, és
a személyi sérllések kockdzatdt novelik.

e Ne meritse a hegesztépajzsot vizbe, mert ez a modell nem vizdllé.

e Ne haszndljon oldészereket sem az ADF kazettdn, sem a sisak alkatrészein.

e Az ADF kazetta javasolt tdroldsi hémérséklet-tartomdnya -10° C ~ +60 ° C.
Ne haszndlja a készUléket ezen hdmérséklethatdrokon tUl.

Ezen figyelmeztetések figyelmen kivil hagydsa és/vagy az dsszes haszndlati
utasitas figyelmen kivil hagydsa sulyos személyi sérlléshez vezethet.



Haszndlatot megel6z6 ellendrzés és bedllitas

A FANTOMAT DIGITAL 5.3 automata hegeszté fejpajzs haszndlatra kész dllapotban ke-
r0l forgalmazdsra. Amit tennie kell, az nem mds, mint bedllitani a fejkosdr fejpdntjait a

megfeleld méretre, illetve kivdlasztani megfeleld elsdtétedési fokozatot, a késleltetést

és az érzékenységet az aktudlis hegesztési feladathoz.

Ellendrizze az elsé véddlencse tisztasdgdt, hogy az azon Iévé esetleges szennyez&dés
ne akaddlyozza az érzékeldk mikddését! Ha Uj a fejpaijzs, vagy valamelyik véddlen-
cse, tavolitsa el réla a rajta 1évé csomagoldsi folict!

Kérjuk, ellendrizze azt is, hogy a folyadékkristdlyos kazetta tékéletesen a helyén van-e
és annak régzitése is megfeleld!

A véddbeszkdz minden fébb elemét ellendrizze minden haszndlat elbtt, féleg erds
karcoldsokat, repedéseket keresvel Ha ilyet taldl, cserélje ki a hibds elemet és csak
utdna dolgozzon!

Fény felé tartva ellendrizze, hogy ne legyen rés sehol, ahol a kdros sugdrzds bejuthat-
nal

Vdlassza ki a megfeleld elsdtétedést az dbrdn taldlhatd szabdlyzd gomb és az aldbbi
tabldzat segitségévell Kérjik, ezt ellendrizze le még egyszer, annak tudatdban, hogy
ez csak ajanlds! Ha eddig sotétebb bedlliitdst, vagy védéivegeket haszndilt, akkor
elébb sdtétebbre dllitsa, majd fokozatosan prébdilja vildgosablbra dllitani, ha nem
lenne elegendéd fény a munkafolyamathoz.

VégUl igazitsa fejéhez a fejpajzsot a fejpdntok segitségével, Ugy hogy a pajzs minél
kdzelebb kerlljon arcdhoz, és minél lejjebb kerlljon a maximdlis védelem érdekében.
A pajzs dlidsszogét leengedett dllapotban dllitsa be a megfeleld helyzetbe, majd a
reteszrogzité anydkat hizza meg kézzel.
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LCD sziré kazetta jel6lései

3/4-8/9-13 1 /1/1/12/379

Vildgos dllapotok

Sétét dllapotok

Gydrtd kod

Optikai osztdly
Fénydiffuzié
Transzmisszié

Fényszdg fuggdség
Szabvdny megfeleléség




MUszaki adatok

LCD szUr6 kazetta (ADF)

CE mind&sitett, automatikusan elsététedd LCD szUrd
kazetta EN379 szerint. Mérete:114x133x9 mm

True Color- kivald opfikai tulajdonsagokkal és valdsag-
hoz kézeli szinhUséggel

Jeldlés: 4/5-8/9-13 YXE 1/1/1/1/379 CE

Latdmezd mérete: 108 X 74 mm
UV és Infravords védelem: | DIN 16 dllandd
Alap sotétség: DIN 4

DIN5-DIN9,DIN9-DIN 13

Reakcid idé: 0,00001 sec

Késleltetési idd: 0.1s~1.2mp

Erzékenység: 1-6 fokozat

Erzékelés: 4 db Infravérds érzékelbvel

Tapforrds: Dual Power- alacsony toltottség jelzéssel

Napelem és Litium gombakku (1dlb CR2450)

Ki-/Bekapcsolds:

Automatikus

Alkalmazdsok:

hegesztés/kdszorllés/vagds

MUkddési hdmeérséklet:

- 10°C tél + 60°C

Tdroldasi hémeérséklet:

- 20°C tél + 70°C

Héjazat:

CE mind&sitett, erésitett Poliamid (Nylon) EN175 B szerint

Teljes témeg:

573 g

True Color

Az automatikusan sététitd fejpajzs a fejlett True Color technoldégidt alkalmazza.

A felhaszndld a komplex bevonat technoldgidnak kdszdonhetéen tisztdbban IGthatja
a hegesztést, precizen kdszorUlhet a GRIND modban és végUl a munka eredményét a
vildgos dllapotban a teljes szinskaldban Iathatja. Nincs szUkség a fejpaijzs felbillentésé-
re a munka ellendérzéséhez. Ennek eredményeképpen javul a hegesztés mindsége, a
felhaszndldé hatékonyabban és biztonsdgosabban dolgozhat.
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A szUrokazetta funkcioi

MUkodési mod kivalasziasa.

Az LCD szUrékazetta 4 Gzemmodddal rendelkezik, a MODE gomb megnyomdsaval

vdlassza ki a kivant funkciét. (Lasd: 18. dbra.)

Grind Mode - Fémcsiszoldsi alkalmazdsokhoz haszndlatos. Ebben a mdédban az sété-
tedés funkcio ki van kapcsolva. Az arnyékold DIN3 vildgos dllapotban van régzitve,
amely lehetévé teszi tiszta kildtds a hegesztési varrat csiszoldsdhoz az arcvédd sisak-
kal. Egyes modelleknél van egy egyszerG mddszer: a sisakhéjon kivUli GRIND gomb
hosszan megnyomva (1,0 mp) atkapcsol GRIND médba.

1. Hegesztési mod (DIN4-8) , 2. hegesztési mod (DIN 9-13)

A legtdbb hegesztési alkalmazdshoz haszndljdk. Ebben az Gzemmddban az sététedés
funkcié be van kapcsolva. Amikor optikailag érzékeli a hegesztési ivet, valassza ki a
megfeleld sététedési szintet, késleltetési iddt és érzékenységet igény szerint.

Vdagdsi méd (DIN4-8) - Vagasi alkalmazdsokhoz haszndlhaté. Ebben az Uzemmddban
az sdtétedés funkcid be van kapcsolva. Amikor opftikailag érzékeli a vagdsi ivet, va-
lassza ki a megfeleld sététedési szintet, késleltetési idét és érzékenységet igény szerint.

Funkcié

Beallitas

Haszndlat

Erzékenység

Nyomja meg a FUNC gombot. és
AXY

9. szint: A legtébb alkalmazdshoz, de kil6-
ndsen alacsony dramu hegesztési munkdk-
hoz.

0. szint: Csak bizonyos kdrnyezeti fényviszo-
nyok mellett, a nem kivant hatdsok elkertlé-
se érdekében

Késleltetés

Nyomja meg a FUNC gombot. és
A&Y

9.szint: 2,0 s a legtébb alkalmazdshoz
alkalmas, kiléndsen nagy amperdramu
alkalmazdsokhoz és hosszabb hegesztési
intfervallumhoz

vagy SHADE és A & V¥

Atmenet Tartsa lenyomva a FUNC gombot. | Fokozatos felépUlést biztosit a sdtétbdl a
1,0 mdasodperccel. vildgosba

Sotétedési Nyomija meg a FUNC gombot. és | Allitsa be az sététedési szintet sajat tapasz-

fokozat A&V talata szerint vagy a tdbldzat alapjdn

Nyomja meg egyszerre a A és ¥
gombot, a féablak zérolva van

Tartsa lenyomva a SHADE gombot
1,0 mdsodpercig.

A sotétedés zdrolva, a szUrét bdrmilyen szin-
ten lezdrhatja, szUkség szerint, mint példdul
a 4-13-as arnyékolds/4-14-es arnyalat.




Meméria funkcié:
A funkcié a kezelbpanel MEMORY és A & Y gombokkal mUkddik. (IGsd 18. dbra)

Tarolds: varjon 5.0 mp-t mUkddtetés nélkil

HOSSZAN NYOMVA: 1.0 § KIJELZON:

PROGRAMHELY
VALASITAS
09

MEMORY M/WX UZEMMOD TAROLVA

VILLOG

Program eléhivds (M/R X) R:Read

KIJELZON:
M/RX
VILLOG

ROVIDEN NYOMVA: PROGRAM

UZEMMOD BEALLITVA

VALASZTAS
0-9

MEMORY

Figyelem! Ovja szeme vilagat! A 10l sétét bedllitds is hosszo tavon latdskdrosoddshoz vezethet,
mivel folyamatosan erélteti a szemét. Ha nem tudja megfelelSen sététre dllitani az LCD Iatéme-
z6t, mds véddeszkozt kell haszndlnia! A munkét ezzel a pajzzsal azonnal fejezze be! Tandcsért
forduljon egy hozzd érté forgalmazéhoz.

ivéramerdsség (Amper)
Hegesztési 05 25 80 125 175 225 275 350 450
folyamat 1 5 60 100 150 200 250 300 400 500

20

MMA EE
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MIG (nehéz) 10

11

14

MIG (kénnyG) 10

11

15

TG 9 [

12

MAG [
Gyokfaragds
PAC [ 1 [
PAW [8]9]

Figyelem!

A hegesztd fejpajzs héja EN175 szerinti B védelmi szintnek felel meg, ami a gyakorlat-
ban azt jelenti, hogy maximum 43g tdmegi és 120 m/sec sebességgel becsapodd
fémforgdcs vagy szildnk ellen nyUjt védelmet. Ha ennél durvdbb igénybevételnek
teszi ki, erésebb véddeszkozt kell valasztanial
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Figyelem! Ha az LCD latémezé indokolatlanul kivildgosodik, vagy lassan kapcsol,
nem kelléen érzékeny, azonnal fejezze be a munkat vele! Tisztitsa meg az érzékel6k
elotti védéblencsét, vagy cserélje ki azt, ami feltehetéen a hibdas mikddést okoztal
Esetleg cseréljen elemeket! Ha a hiba nem orvosolhato, forduljon egy tapasztalt for-
galmazdhoz.

Késleltetési id6 (Delay)

A késleltetési idékapcsoldval (Delay) a kivildgosodds idejét valtoztathatjuk meg

0.05 mp és 2.0 mp kozbti tartomdnyban.

A hegeszté iv megszinésével az érzékeldk azonnal megszintetnék az elsdtétitést, de
a fényesen izzd hegesztési varrat fénye még tul sok, zavard az emberi szemnek.

Bdr ez a fény mdr nem feltétlenUl kéros sugdrzds, de mindenképp kdprdaztat, mun-
ka kdzben fdrasztéd lehet. Ennek megakaddlyozdsdban segit a késleltetési idd, ami
kUlbnb6z8 hegesztési feladatokndl és személyenként is eltérd lehet. Ha alacsony
dramerdésségl hegesztésnél villog az LCD, akkor ndvelie a késleltetési idbt is, ne csak
az érzékenységet!



Aramellatds

Amennyiben az akkumuldtor ikonja villog, kérjik, cserélie ki az akkumuldtort a rendel-
lenes mUkodés elkertlése érdekében.

Az akkumuldtor cseréje utdn az szirékazettdt a MODE gomb segitségével kell elle-
ndrizni. Fontos hogy az akkumuldtort megfeleld mddon illessze be a helyére (a tdica
dbrdzolja azt a polaritdst, amely megmutatja, melyik oldal pozitiv, és melyik oldal
negativ.)

Fejvédé bedllitasa

Fejkosar

Szerelje be a fejkosarat a fejfedd sisaknéjba, a telepitési sorrend az 1. dbrdn taldlhatd.
Allitsa be a fejvédét, hogy kényelmes legyen, és tegye a pajzsot a megfeleld helyzet-
be az egyes preferencidk szerint (Idsd a 2.,5. dbra).

Megjegyzés: Térekedjen rd, hogy szimmetrikusak legyenek a két oldal bedllitdsai.

Az automatikus s6tétité szirékazetta cseréje
Tavolitsa el a kUlsé véddlemezt, tegye le a sisakot "arccal” lefelé, majd nyomja meg
mindkét csapot a sz0ré tetején, és nyomja ki az ADF -et (Idsd a 7. dbrdt).

A védéplexi cseréje
Amennyiben a véddéplexi barmilyen mddon sérll, azonnal ki kell cserélni (Idsd a 9.
dbrdt ésa 11. dbrdt).

Akkumulatorcsere
Tavolitsa el a szUrékazettdt. HUzza ki az akkumuldtor tartdjat, és cserélie ki az akkumu-
I&tort a tartélemez jelzései szerint (Idsd a 12. dbrdt).
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Forgalmazé: IWELD Kft.
2314 Haldasztelek
Il. Rdkodczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532-625
info@iweld.hu
www.iweld.hu

Az IWELD Kft. mint az IWELD FANTOMAT DIGITAL 5.3 automatikusan elsététedd LCD he-
gesztd fejpajzs gydrtdja kijelenti,
hogy a fenti, Uj védb&eszkdz és alkatrészei megfelelnek a
18/2008. (XIl. 3.) SZMM rendeletben (89/686/ECGK irdnyelvben) foglaltaknak,
valamint adott esetben az alkalmazott honositott
MSZ EN 175:1997-08 valamint az MSZ EN 379:2003+ A1:2009 szabvdnynak
a 18/2008. (XII. 3.) SIMM rendelet 4. §-ban [89/686/ECK irdnyelv 8. cikk (3) bekezdésében]
meghatdrozott 3. kategdridju véddeszkdzok esetében,
tovdbbd azonos az
ECS GmbH-European Certification Service [Augenschutz und Persénliche SchutzausrUs-
tung Laserschutz und Optische Messtechnik (HUttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany)]
dltal kidllitott
C3527.1YXE, (Test report: 1093-ECS-22/MR 10931-ECS-22)
valamint a
DIN CERTCO Gesellschaft fur Komformit&tsbewertung mboH
(AlbionsraBe 56 12103 Berlin, Germany)
dltal kidllitott
C6964YXE/RO (Test report: 11721-PZA-22, 11725-PZA-22)
szadmu EK tipustanusitvanyban szerepld
YXE-P20 PLUS és X1
gyartdi tipust véddeszkdzzel,
iletéleg aldvetették a 18/2008. (XII. 3.) SZMM rendelet 14.§-a/15.§-a (89/686/EGK irdnyelv
11. cikkének A./B. pontja) szerinti eljdrdsnak az ellendrzé szerv ellendrzése mellett.

Haldsztelek, 2019-11-22
alasztele Cféd-—' ﬂ/

Bodi Andrds
Ugyvezetd igazgatd

www.iweld.hu info@iweld.hu



IWELD

MANUAL DE UTILIZARE

FANTOMAT DIGITAL 5.3
Masca de sudura LCD cu functie de

intunecare automata

Avertisment!

Citifi si intelegeti toate instructiunile din acest manual inainte de a folosi mascal Pericol de acci-

dentare grava in cazul in care utilizatorul nu respectd avertizarea de mai sus si / sau nu respectd
instructiunile de ufilizare.



INTRODUCERE

FANTOMAT DIGITAL 5.3 masca de sudurd cu filtru optoelectronic, dotatd cu filtru
optic la inaltd rezolutie, face parte dintr-o noud generatie de echipamente pentru
protectia fetei si a ochilor. Tehnologii avansate integrate precum tehnologia LCD,
detectia optoelectronicd, energia solard si microelectronica, au fost combinate
pentru a da una dintre cele mai sigure, rapide si fiabile casti de sudurd cu filtru
optoelectronic din lume.

Masca cu filtru optoelectronic nu doar protejeaza eficient ochii si fata operatorului
de scantei si stropi, precum si de radiatiile periculoase in conditii de sudurd norma-
le, ci permite operatorului sa lucreze cu ambele maini si s aprindd un arc electric
cu precizie, ceea ce implicit imbundtateste eficienta si calitatea sudurii. Este larg
raspdanditd pentru diverse tipuri de sudare, tdiere, pulverizare si daltuire cu arc, etc.

ATENTIONARI

e Aceastd masca cu geam optoelectronic nu este potrivitd pentru sudare peste cap,
sudare/taiere cu laser sau sudare/tdiere cu oxiacetilend.

e Masca nu este conceputd pentru protejarea operatorului impotriva dispozitivelor
explozive sau lichidelor corozive. In una din situatiile de mai sus se vor folosi apara-
foare mecanice sau protectii impoftriva stropilor pentru ochi.

e Utilizatorul mastii de sudurd va purta infotdeauna protectii pentru ochi sau ochelari
de protectie rezistenti la impact si care infrunesc cerintele aplicabile ale ANSI (Insfi-
futul American de Standardizare).

e Evitati pozitile de lucru care pot expune pdrti neprotejate ale corpului la scantei,
stropi, radiatii directe si/sau reflectate. Dacd nu poate evita expunereq, folositi
mijloacele de protectie adecvate.

e Nu aduceti filtrului ADF sau mastii alte modificari in afara celor precizate in acest
manual.

e Nu folositi alte piese inlocuitoare in afara celor precizate in acest manual. Orice
modificare si piesd de schimb neautorizate vor anula garantia oferitd pentru masca
si vor expune utilizatorul la riscul de accidentare.

e Nu bagati mascain apd deoarece acest model nu este impermeabil.

e Nu curdtatfi filirul ADF sau componentele mastii cu solvent.

e Infervalul de temperaturd de functfionare recomandat pentru acest filiru ADF este
de -10°C~+60°C. Nu folositi masca la temperaturi care depdsesc limitele intervalului
mentionat mai sus.

Ignorarea acestor atentiondri si/sau nerespectarea tuturor instructiunilor de utilizare
poate genera riscul de accidentare a utilizatorului.



INAINTE DE A EFECTUA SUDURA

Masca de sudurd FANTOMAT DIGITAL 5.3 este livratd gata de functionare. Singurul
lucru pe care trebuie sa-l faceti nainte de aincepe sa sudati este sa reglati pozitia
benzii de prindere pe cap si sa selectati gradul de infunecare corect pentru aplicatia
dumneavoastra.

Verificati lentila exterioard sa fie curata si sa nu fie acoperiti de murddarie cei patru
senzori din partea frontald a filfrului. De asemeneaq, verificati lentila exterioard/interi-
oard si rama de fixare a acesteia pentru a vedea dacad sunt bine fixate.

Confrolati toate partile componente inainte de utilizarea mastii pentru a descoperi
orice semne de uzurd sau de deteriorare. Componentele zgdriate, fisurate sau ciobite
vor fiinlocuite imediat, inainte de utilizarea castii, pentru a evita riscul de accidentare
grava a utilizatorului.

Verificati etanseitatea la lumind inainte de fiecare utilizare.

Selectati gradul de infunecare dorit rasucind potentiometrul pentru gradul de infu-
necare (a se vedea Tabelul gradelor de infunecare nr. 1). La final, asigurati-va c& afi
ales gradul de infunecare adecvat pentru aplicatia dumneavoastrd.

Reglati banda de fixare pe cap astfel incat masca sa fie pozitionatd cat mai bine pe
cap si cat mai aproape de fatd. Reglati unghiul mastii atunci cénd se afla in pozitie
joasa prin rasucirea inelului de limitare.

MACARE

Marcajul filtrului de auto-intunecare 16321 YXE W3/4-8/9-13(M) V1

16321 EN ISO Standard

YXE Codul de identificare

3 Numarul de setari

4-8/9-13(M) Numarul nivelelor de infunecare
(M)=Setare manuala(optional)

V1 Clasificarea unghiului de dependenta -

Marcajul mastii
16321 YXEW14 E 1-M CE UKCA

W Protectia la sudare

14 Nivelul maxim de infunecare

E Nivel de rezistentd la impact120m/s
C Nivel de rezistentd la impact 459
1-M Marimea reglajului pentru cap

CE European Conformity



PARAMETERS

Lentild de filtrare ADF

Caseta de filtrare cu cristale lichide si infunecare auto-
matd, certificatd CE, conforma cu standardul EN379.
Dimensiuni: 114x133x% mm

Functie True Color - proprietati optice excelente si
redare realistd a culorilor

Campul vizual:

108 X 74 mm

Protectie UV/IR:

Protectie maxima in orice nuantare (DIN 16)

Mod de nuantd deschis:

DIN 4

Nuantare variabild:

DIN5-DIN9,DIN9-DIN 13

Timp de reactie:

0,08 mp.

Temporizare: Ajustare continud (infunecat spre deschis 0.1 pana la
1.25)

Sensibilitate: 1-6

Senzori: Patru senzori cu infrarosu

Alimentare: Celuld solard + baterie de litiu (CR2450)

Pornire / Oprire:

Complet automat - modul de veghe

Functii:

Se poate selecta modul “WELDING"/ “GRINDING”
/"CUTTING" (SUDARE/SLEFUIRE/TAIERE).

Temperatura de functio-
nare:

ntre -10°C si +60°C

Temperatura de depozi-
tare:

ntre -20°C si +70°C

Materialul mastii:

Poliamida rezistentd la impact (nailon) conform DIN EN
175B CE

Greutatea totald:

573 g

Functia TRUE COLOR

Masca de sudurd cu auto-intunecare foloseste tehnologia avansatd True Color cu
ajutorul careia claritatea la sudurd este imbunatatitd datoritd noii tehnologii de
protectie complexd, slefuirea se realizeazd la un grad de precizie mai mare ih modul
Grind, iar utilizatorul poate vedea ce lucreazd in modul deschis, in spectru color
complet. Nu trebuie s scoateti masca de pe cap pentru a vedea clarl Ca urmare a
folosirii acestei tehnologii, calitatea sudurii, eficienta si gradul de sigurantd in utilizare
sunt imbundatdatite deoarece utilizatorii pot vedea mai bine
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FUNCTIILE FILTRULUI CU AUTO-INTUNECARE
Selectarea modului de operare.

Filtrul are 4 moduri, Apasati butonul MODE pentru selectarea functiei de care aveti
nevoie. (vezifig. 18.)

Polizare - Folosit pentru aplicatii de slefuire a metalelor. Tn acest mod, functia de
infunecare este dezactivata. Filtrul este fixat in starea de lumina DIN3 care permite o
vedere clard pentru a slefui o sudurd cu casca oferind protectie faciala.

Sudare 1 (DIN4-8) , Sudare 2 (DIN 9-13)

Folosit pentru majoritatea aplicatiilor de sudare. In acest mod, functia de intunecare
este activatd. Cand detecteazd optic un arc de sudurd, va rugdm sa selectati un
nivel de infunecare adecvat, timpul de intérziere si sensibilitatea, dupd cum este
necesar.

Taiere (DIN4-8) - Folosit pentru aplicatii de t&iere. Th acest mod, functia de intunecare
este activatd. Cand detecteazd optic un arc de tdiere, va rugdm sa selectati un ni-
vel de nuantd adecvat, timpul de intérziere si sensibilitatea, dupd cum este necesar.

Function Operating Usage

Sensibili- Apasati FUNC.si A & ¥ Nivelul 9: Pentru majoritatea aplicatiilor, dar

tate mai ales pentru lucrdri de sudare cu curent
scazut.

Nivelul 0: Doarin anumite conditii de ilumin-
are inconjurdtoare pentru a evita situatii
nedorite.

Intarziere Apasati FUNC. si A & V¥ Nivelul 9: 2,0s este potrivit pentru majoritatea
aplicatiilor, in special pentru aplicatii cu
curent de amperaj mare si interval de sudare
mai lung.

Gradient Tineti apasat FUNC. 1.0 s. Oferd o recuperare tfreptatd de la nivelul
intunecat la lumina.

Intunecare | Apasati FUNC.si A & ¥ Reglarea nivelului de infunecare in functie
sau SHADEsi A & V¥ de experienta dvs. sau in functie de
diagrama.

Apdsati simultan A si ¥, pen- | Nivel de infunecare blocat, puteti bloca
fru blocarea ecranului ecranul principal la nivelul de care aveti

Tineti apasat SHADE 1.0s. nevoie.

NOTA: Atunci cand apasati butoanele A & ¥ , functia relativa creste/descreste cu 1.



MEMORY MODE

Se realizeaza in panoul de operare, folosind MEMORY si butoanele A & V. (verzifig. 18.)
Setari (M/W x) W: Writing

asteptati 50 s

A AEoRe | =% | wwkxNTERmITENT |~ | NIVELUL D LA 09 M OEMORAT
Inregistrare (M/R X) R:Read (de la 1-9)
Aot | | wrxntRMTENT |~ | neeGiTRAREA |~ | CONFGURAT
DE LA 0-9
Extrage inregistrare (M/R X) R:Read 0
Y e S v e g B v A b I

Atentie! Aveti grija la vederea Dumneavoastra! Daca folositi casca incontinuu in-
tunecata la maxim poate sa dauneaza vederea pentru ca forteata ochii. Daca nu

puteti sa setati campul de vedere LCD, trebuie sa folositi un alt dispozitiv de protectie!
Incetati imediat procesul de munca cu masca respectiva! Pentru sfaturi contactati cu

un distribuitor competent!

Putere curent al arcului(Amper)

Procesul
de sudura

0.5 2,5 80 125 175

100 150 200

225

250

275

300

350

450

400

500

MMA I

12

13

14

MIG (diificli)

12

MIG (usor)

15

1IG 9 |

MAG [

15

Arc Gouging [ n]

15

PAC

[ 12

PAW

14

[s 9] 10 ]

Atentiel Codja cascei de sudura este conform cu nivelul de protectie EN 175 B, in
practica asta inseamna ca ofera protectie la impactul achiilor de metal panala 43 g
in greutate si la viteza 120 m/sec. Daca folosit dispozitivul la impacte mai puternice,
atuncia avet nevoie de un dispozitiv de protectie mai puternica.

Niciodata nu vitati sa protejati toate partile ale corpului!

Atentie! Daca campul de vedere LCD ilumineste in mod nejustificat sau porneste
incet sau nu este suficient de sensibil, incetati imediat procesul de munca cu el! Cu-
ratati lentila de protectie sau schimbati la noua.Eventual schimbati bateriile!l Daca nu
puteti sa fixati eroarele va rugam contactati cu un furnizor.

TIMP DE INTARZIERE (DELAY TIME)

Cu comutatorul de temporizator (Delay time) se poate schimba timpul iluminarii.
Caincetarea sudurei cu arc eloectric senzorii anuleaza imediat intunecarea, dar cu-
satura de sudura inca este prea stralucitor, luminat pentru ochii omenest. Desi lumina
asta nu are o radiere daunator in mod necesar, dar in timpul procesului de munca
poate sa fie obositor. In impiedicarea acestei lucru ajuta temporizatorul(timp de in-
tarziere, care poate sa ajuta la diverse procese de sudura, asta este diferit la fiecare
persoana. In cazul in care curentul este scazut si lumineaza LCD-ul, cresteti pe timpul
de intarziere nu numai pe sensibilitate!



PUTERE

Dacd lumina bateriei clipeste, va rugdm sa schimbati bateria, altfel masca nu va
functiona bine.

Dupd schimbarea bateriei, trebuie sa verificati automat ADF apdsdnd lung butonul
MODE. Este esential sa-I montatiin mod corect, cain ilustratie, atunci cadnd inlocuiti
bateria.

AJUSTAREA MASTII

ANSAMBLU CAP

Introduceti suportul de cap in carcasa cdstii, asa cum este in ordinea de instalare
Figl. Reglati suportul de cap pentru o-l face confortabil si puneti protectia in pozitia
corectd, in functie de preferintele individuale (vezi Fig.2-Fig.5).

NOTA: Asigurati-va ca ambele parti sunt pozitionate in mod egal pentru o functionare
corecta.

INLOCUIREA FILTRULUI
Scoateti partea de protectie frontald, puneti casca cu fata in jos, apdsati ambele
parti de sus a filtrului siimpingeti ADF-ul afard.(vezi Fig. 7).

INLOCUIREA GEAMURILOR DE PROTECTIE
Dacd geamurile de protectie sunt in vreun fel deteriorate, acestea trebuie inlocuite
imediat(vez Fig.9 & Fig.11).

INLOCUIREA BATERIEI
Scoateti caseta ADF. Scoateti bateriile uzate si inlocuiti-le cu altele noi.
(vezi Fig.12).




Fig.3

Fig.2
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IWELD

CERTIFICAT DE CONFORMITATE
CERTIFICAT DE CALITATE

Furnizorul: IWELD Ltd.
2314 Halasztelek
Strada Il. Radkéczi Ferenc nr. 90/B
Tel: +36 24 532-625
info@iweld.hu
www.iweld.ro

IWELD SRL. producdatorul masca de sudura
IWELD FANTOMAT DIGITAL 5.3 LCD automat,
declard ca acest nou echipament de protectie si piese de schimb pentru a satisface
18/2008. (. Xl 3) Ministerul Afacerilor Sociale Regulamentul (Directiva 89/686 / CEE),
cu prevederi, dupd caz, angajatul localizate ASRO EN 175: 1997 si ASRO EN 379: 2003+ Al:
2009 standard de 18/2008. (XIl. 3),
in cazul unei categorii 3 dispozitive de sigurantd astfel cum sunt definite in 4.§ din SZMM
[articolul 8 din Directiva 89/686 / CEE (3)].
siin acelasi
ECS GmbH Serviciului de certificare European
[Augenschutz und Persdnliche SchutzausrUstung Laserschutz und OPTISCHE und Messtech-
nik (HUttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germania)],
n numar emis de prototipul
1093-ECS-22/MR 10931-ECS-221375-ECS-19/MR 13751-ECS-19)
siin acelasi
DIN CERTCO Gesellschaft fur Komformitatsbewertung mbH
(AlbionsraBe 56 12103 Berlin, Germany)
n numar emis de prototipul
C6964YXE/RO (Test report: 11721-PZA-22, 11725-PZA-22)

YXE-P20 PLUS, tip X1 producatori dispozitive de protectie, sau supunerea acestora la
18/2008. (XII. 3) in conformitate cu secfiunea 14.§/15.§ din Regulamentul (articolul 11 din
Directiva 89/686 / CEE a Consilivlui din A / B. Alineatul) Procedura de sub supravegherea

organismului de supraveghere Ministerul Afacerilor Sociale.

Haldsztelek, 22.11.2022 . J
(\Léotﬁ J

Bodi Andrds
Director Executiv

www.iweld.ro

10



IWiELD

NAVOD K OBSLUZE

FANTOMAT DIGITAL 5.3

Samostmivaci LCD svareci kukla

Pozor!
Prectéte si vSechny instrukce pfed pouzitim svareci kukly! Jestlize uzivatel nedodrzi uvedena
upozornéni a nedodrzi navod k obsluze, mize dojit k vaznému poranéni oci.



1D

uvoD

FANTOMAT DIGITAL 5.3 je multifunkéni ochranna svare¢ska kukla pro svafovani a
fezani elektrickym obloukem a brou$eni ruéni uhlovou bruskou. Svareci kukla nejen
ucinné chrani o€i a oblicej obsluhy od jisker, rozstfiku a Skodliveého zafeni za normalnich
podminek svarovani.

Klicové vlastnosti:
Manualné nastavitelna tmavost DIN5-8 a DIN 9-13.
HD vyhled v reélnych barvach.
Multifunk&ni pouziti pro veSkeré svarecské prace.
Rezim brouseni.
Pouziti: svafovani obalenou elektrodou, MIG, TIG, Plasma, Mikropulz, fezani a brouseni

Pouziti: svarovani obalenou elektrodou, MIG, TIG, Plasma, Mikropulz, fezani a brouseni

UPOZORNENI- Udrzujte vnéjsi ochrannou folii &istou, zneéisténi ovliviiuje rychlost zatemnéni.
K ¢isténi pouzivejte Cistici sprej. Necistéte suchym hadrem — hrozi poSkrabani ochranné folie.

e Svareci kukla nechrani pfed koroznimi kapalinami. Pfi vyskytu koroznich kapalin
musi byt pouzito dalSich ochrannych pomucek.

e VVyhnéte se pracovnim poloham, které by mohly vystavit nechranéné ob-lasti téla
jiskfeni a rozstfiku. Pouzivejte vhodné ochranné pomficky.

o Neprovadéjte zadné upravy kazety ADF nebo kukly, kromé téch, které jsou
uvedeny v této pfirucce.

e Nepouzivejte nahradni dily jiné nez uvedené v tomto manualu. Neopravnéné
Upravy a nahradni dily rusi zaruku a nasledné pak vystavi uzivatele riziku
zranéni.

e Neponofujte tuto masku do vody, protozZe tento model neni vodotésny.
e Nepouzivejte zadné rozpoustédla na kazeté ani na svafeci masce.

e Doporucéeny rozsah provozni teploty pro tuto kazetu je
10°C~65°C (14°F~149°F). Nepouzivejte toto zafizeni nad ramec téchto teplot.



2. PRED SVAROVANIM

Svareci kukla FANTOMAT DIGITAL 5.3 je pfipravena k okamzitému pouziti. Pfed zacatkem
svafovani je potfeba nastavit polohu nahlavniho kfize a vybrat spravny ochranny stuperi pro
svareci aplikaci.

Pfed zacatkem svafovani kompletné zkontrolujte masku, zda je ochranné sklo Cisté, a Zze
Zadna necistota nezakryva senzory na pfedni strané ¢oCky. Také zkontrolujte, zda je
spravné zajisténa filtracni kazeta.

Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte, jestli vSechny &inné &asti nemaji zndmky opotfebeni
nebo poskozeni - kazdy Skrabanec, prasklina nebo poSkozené &asti musi byt okamzité
vyméneény.

Nastavte pozadovany ochranny stuperi oto¢enim ergonomického knofliku ( viz Tabulka
ochrannych stupriti). Ujistéte se, Ze dany ochranny stupen je vhodny pro danou praci.

Upravte €elenku tak, aby byla kukla co nejniZe na hlavé a co nejbliZe k tvafi. Pomoci
vymezovaci podloZKky, nastavte uhel kukly v jeji spodni poloze.

21 Znaceni
4/5-8 /9-13 CSS1/1/1/1/EN379

Clona pfi ztmaveném filtru (svétly odstin)
Clona pfi ztmaveném filtru

Vyrobce ID

Opticka tfida

Rozptyleni svétla

Svételna propustnost

Zavislost na uhlu

Certifikacni znacka nebo &islo normy




TECHNICKE UDAJE

Klasifikace:

CERTIFIKACE SAMOSTMIVACI KAZETA LCD
EN379. Rozméry: 114X133X9 mm

True Color - s vynikajicimi optickymi
vlastnostmi. Obsahuje filtr redlnych barev.
Marking: 4/5-8/9-13 YXE 1/1/1/1/379 CE

Rozmér prizoru:

108 x 74 mm

UV/IR ochrana:

DIN16

Tmavost neaktivni:

DIN 3

Tmavost aktivni

Weld: DIN 4 - DIN 8, DIN 9 - DIN 13; Cut: DIN 4-8

Spinaci ¢as:

0,00001 sec

Cas rozetméni:

0.1s ~1.2s

Citlivost: 1-6 plynule nastavitelna
Senzory IR: Four infrared sensor
Napajeni: Solar Cell + Lithium Battery (1db CR2450)

Automatic Power:

Fully Automatic

Pouziti:

“Svareni”/ “Brouseni”/’"Rezani”

Pracovni teplota:

-5°Cto + 55°C ( 23°F to 131°F )

Teplota uskladnéni:

-20°C~+70°C (-4 ° Fto 158° F)

Material kukly:

Polyamid odolny proti narazu(Nylon)

DINEN 175 B CE

Hmotnost:

597 gr

1D

TRUE COLOR

Automaticka samostmivaci kukla vyuziva pokrocilou technologii True Color. Nova
komplexni technologie umoznuje vidét realné barvy na celém barevném spektru. Neni
tfeba sundavat helmu! Vyhodou je vyssi kvalita svaru, vy$si G€innost prace a vétsi
bezpecnost.



OVLADANI
Vybér provozniho rezimu: SVAROVANI/BROUSENI/REZANI

GRIND = BROUSENI- DIN 4 - Neaktivni tmavost
Umoznuje jasny pohled na brouSeni svaru pomoci helmy poskytujici ochranu obliceje.

Weld = SVAROVANI 1 (DIN4-8) , Weld Mode 2 (DIN 9-13)
Pouziva se pro vétsinu svafovacich aplikaci. V tomto reZimu je zapnuta aktivni tmavost.
Vyberte vhodnou clonu pfi ztmaveném filtru, ¢as rozetméni a citlivost podle potreby.

Cut = REZANI (DIN4-8) - Zapnéte funkci SHADE. Vyberte vhodnou clonu pfi ztmaveném
filtru, Gas rozetméni a citlivost podle potfeby.

SENSITIVITY = Citlivost

Doporucéujeme nastavit citlivost na za¢atku na uroven 9 (vysoka uroven) a poté ji postupné
snizovat, dokud filtr nereaguje pouze na zablesky svareni. ,Uroveri 9“ - Vétsina svafovacich
aplikaci, ale specialné pro praci s nizkym svafovacim proudem. ,Uroveri 1 - Pouze v
nékterych specifickych okolnich svételnych podminkach, aby se zabranilo nechténému
spusténi.

Funkce Operace Pouziti

Citlivost Stisknéte FUNC.a A & V¥ Level 9: Vétsina svarovacich aplikaci, specialné prg
praci s nizkym svafovacim proudem. Level 0: Pouzg¢
v nékterych specifickych okolnich svételnych
podminkach, aby se zabranilo nechténému
spusténi.

Delay Stisknéte FUNC.a A & ¥ Level 9: 2,0 s je vhodny pro vétsinu aplikaci,
zejména pro aplikace s vysokym proudem a
delSi intervaly svarovani

Gradient Podrzte tlacitko FUNC. s 1,0 s. | Postupné rozsviceni kazety

Shade - Stisknéte FUNC.a A & ¥V Nastaveni odstinu podle vasich zku$enosti
clona nebo podle tabulky

pfi

ztmaveném | Stisknéte najednou tladitka A a | Shade uzaméen, mulZete uzamknout hlavni
filtru ¥, hlavni okno se uzamkne okno na jakekoli urovni, kterou potfebujete,

shade 4-1s/shade 4-14.

Podrzte stisknuté tlacitko SHADE po dobu 1,9s. , . . | o aroxs
Boéni-okhrozaméenestirerim———

POZNAMKA: Pomoci tladitek A & V¥ stisknéte 1 tladitka A & V¥, vybrana funkce se zvysi/snizi o 1.



Q)
N

PAMET
Zkontrolujte ovladaci panel pomoci MEMORY a tlacitka A & V. (Viz obr. 18.)

Nastaveni archivu: pockejte 5.0 s bez operace

OBRAZOVKA

Dlouze stisknéte 1.0 S

SVARECI MOD
ZAZNAMENAN

VYBERTE

ZOBRAZI ZNACKU GisLO 0-9

M/WX

PAMET

Extrahovat zaznam (M/R X) R:Precist

OBRAZOVKA
ZOBRAZI ZNACKU
M/RX

VYBERTE
CisLO 0-9

SVARECI MOD
NASTAVEN

Kratce stisknéte

PAMET

Pozor! Uzivatel musi ihned prestat pracovat s kuklou a kontaktovat prodejce, pokud
je rychlost stmivani nizka nebo pokud filtr problikava.

Arc Current (Ampers)
Welding 0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Process 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
) I [ I I [ [ |

MMA [ 9 T 10 11 12 13 14
MIGPlate welding 10 11 12 13 14
MIG Sheet Metal 10 11 12 [ 13 [ 14 15
TG 9 [ 10 ] 11 12 13 [ 14
MAG [ 0 T v T 12 13 [ 14 [ 15
Dréazkovani [ o o[ a2 [ s ] i | s
PAC [ 11 [ 12 [ 13
PAW [s]o] 10 [ n ] 12 [ 13 [ 14 [ s

Kukla nesmi byt vystavena rozstfiku pfi svarovani, ktery je vétsi nez 43 grama a 120 m/
s. Kukla odpovida standardu DIN EN 175:1997 (uroven B). Kukla nechrani jiné ¢asti téla
kromé hlavy, pouzivejte proto dalsi vhodné ochranné pomiicky.

UPOZORNENI- Udrzujte vnéjsi ochrannou félii éistou, zneé&isténi ovliviiuje rychlost
zatemnéni. K €isténi pouzivejte Cistici sprej. NeCistéte suchym hadrem — hrozi
poskrabani ochranné félie.

DELAY TIME - CAS ROZETMENI

1) DELAY - Nastavte dobu rozetméni (€as prepnuti z tmavého rezimu do svétiého rezimu) v
rozsahu 0,5 az 2 s. Toto ovladani je navrzeno kvUli ochrané o€i svare€e pred ostrymi
zbytkovymi paprsky po ukon&eni svarovani. PFili§ rychlé pfepnuti do

svétlého stavu mlze byt nebezpecéné. Prepinaci doba se muze lisit podle typu svafovani a
nastaveni citlivosti. Kdyz filtr blikd b&hem svafovani nizkym proudem, zvyste zpozdéni
pomoci regulatoru.




NABIJENI

Kontrolka ,Low Battery” usnadnuje kontrolu funkce LCD kazety. Pokud kontrolka sviti
Cerveng, je tfeba vymeénit baterii. V LCD kazeté je umisténa jedna CR2052 baterie. Tuto
baterii Ize vyménit bez pouziti naradi.

Po vyméné baterie je tfeba zkontrolovat na kazeté dlouhym stisknutim tlacitka MODE. Pfi
vymeéneé baterie je nutné ji namontovat spravnym zpusobem, jak je znazornéno na obrazku.
(Na prihradce bude vyznacena polarita, ktera ukazuje, ktera strana je + a ktera zaporna.)

NASTAVENi SVARECI KUKLY

NASTAVENi SVARECI KUKLY

Obr.1 ukazuje spravné sestaveni kukly.

Posunte hlavovy pas ve sméru Sipky (viz obrazek) pro nastaveni hloubky pasu. Nastavte ji
dle tvaru hlavy uzivatele. Nastaveni vzdalenosti o¢i od filtracni kazety

(nastavte symetricky vpravo i vlevo). Nastaveni velikosti hlavového pasu (povolit nebo
utahnout).(Obr.2-Obr.5).

POZNAMKA: Pro spravnou funkci se ujistéte, Ze jsou obé strany ve stejné poloze.
VYMENA KAZETY
Obr.7 ukazuje kde vymeénit kazetu,stisknéte obe packy a vysunte kazetu.

VYMENA OCHRANNEHO SKLA
(Obr.9 & Obr.11). - vyména ochranného skla

VYMENA BATERIE
Vyjméte kazetu ADF. Vlozte novou baterii. (Obr.12).




Fig.3

Fig.2
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IWELD

Distributor:

L ZARUGNI LIST

IWELD KFT.

2314 Haldasztelek

Il. Rdkdczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532-625

Fax: +36 24 532-626

Poradové Cislo:

Vyrobek: Typ: Vyrobni &islo: . ..
Na tento vyrobek plati zdruka 24 ésic o koupé le platné le islativy. Na uplatnéni zaruky je nutné p e loZit ori indini
ndkupni okla Po uplynutizdru ni oby V& zdjisti e pisunnd ra nic il .

P i koupi zboZi poid ejte o rozbaleni a kontrolu vyrobku

Vyplni prodejce:

méno kupujiciho:

Bydlisté:

Datum zakoupeni: den: mésic: (] SR

Razitko a podpis prodejce

ZARUKA

Datum NANIASENI: ...ttt ettt ettt ettt ettt h bttt h ettt

Datum OdStran@NT VAAY: ..o

INOVA ZATUCIT OD@: ...ttt ettt h et s bt h ettt h et h bttt et eh et ettt e et e b

NAVOZ SEIVISU ...ttt CiS10 PrACE: ..o

Den: ..o MESIC v FOK: i

Datum OASITANENT VAAY: ...ttt ettt et h ettt ekttt h ettt et et ee et

NBRIASENA VAUA. ...t

NOVA ZAMUCNT AODA: ...t

NAVOZ SEIVISU: .....veoveoeeceoceoeiesiee e CiS10 PrACE: w.voveverececeeeeeiee e

. mésic:




IWELD

USER’S MANUAL

FANTOMAT DIGITAL 5.3
Auto Darkening LCD Filter Welding Helmet

Warning!
Read and understand all instruction before using! Severe personal injury could occur if the user
fails to follow the aforementioned warn- ings, and/or fails to follow the operating instructions.



INTRODUCTION

The FANTOMAT DIGITAL 5.3 auto-darkening helmet with improved High Definition Filter
Optics, delivers a new generation of face and eye protection. Advanced integrat-
ed technology, such as LCD, optoelectronics detection, solar power, and micro-
electronics are coordinated to produce one of the safest, fastest and most reliable
auto-darkening helmets available.

The auto-darkening helmet not only can efficiently protect operator’'s eyes and face
from sparks, spatter, and harmful radiation under normal welding conditions, but
also can make both hands free and strike arc accurately resulting in increased
efficiency and improved quality welds. It may be widely used for various welding,
cutting, spraying and arc gouging, etc.

WARNINGS

e This auto-darkening helmet is not suitable for "overhead" welding, laser
& welding/cutting, or oxyacetylene welding/cutting applications.
e This helmet will not protect against explosive devices or corrosive liquids.

When these hazards are present, mechanical guards or eye splash protec-
fion must be used.

e Impact resistant, primary eye protection, spectacles or goggles that meet
current ANSI specifications must be worn at all times when using this weld-
ing helmet.

e Avoid work positions that could expose unprotected areas of the body to
spark, spatter, direct and/or reflected radiation. Use adequate profection
if exposure cannot be avoided.

e Do not make any modifications to either the ADF cartridge or helmet, oth-
er than those specified in this manual.

e Do not use any replacement parts other than those specified in this manu-
al.

Unauthorized modifications and replacement parts will void the warranty
and expose the user to the risk of personal injury.

e Do not immerse this helmet in water because this model is not waterproof.

e Do not use any solvents on any ADF or helmet components.

e The recommended operating femperature range for this ADF cartridge is
-10°C~60°C. Do not use this device beyond these temperature limits.

Failure to follow these warnings and/or failure to follow all of the operating
instructions could result in severe personal injury.



BEFORE WELDING

The FANTOMAT DIGITAL 5.3 Welding Helmet comes ready for use. The only thing you
need to do before your welding is fo adjust the position of the headband and select
the correct shade number for your application.

Check the front cover lens to make sure that they are clean, and that no dirt is cover-
ing the four sensors on the front of filter cartridge. Also check the front/ inside cover
lens and the front lens retaining frame to make sure that they are secure.

Inspect all operating parts before use for signs of wear or damage. Any scratched
cracked, or pitted parts should be replaced immediately before using again to avoid
severe personal injury.

Check for light tightness before each use.

Select the shade number you require at the turn of a shade knob ( Seeing the Shade
Guide Table. Finally, be sure that the shade number is the correct setting for your ap-
plication.

Adjust headband so that the helmet is seated as low as possible on the head and
close to your face. Adjust helmet’s angle when in the lowered position by turning the
adjust- able limitation washer.

MARKINGS

3/4-8 /9-13 1/ 1/71/2/379

Light shades

Dark shades

Manufacturer ID

Optical class

Diffusion of light class

Variations in Luminous fransmittance class
Angle dependency class

Certification mark or number of standard




SPECIFICATIONS

Auto Darkening Filter

CE-certified, auto-darkening LCD filter cassette ac-
cording tfo EN379.

True Color technology with excellent optical properties
and close-to-real color fidelity

Marking: W3/4-8/9-13 1/1/1/2/379 CE

Viewing Area: 108 x 74 mm
UV/IR Protection: DIN16 all fime
Light (Grind) Shade: DIN 3

Variable Shade: Weld: DIN 4-DIN 8, DIN 9 - DIN 13; Cut: DIN 4-8
Reaction Time: 0.00001 sec

Delay Time: 0.1s~1.2s

Sensitivity: 1-6 levels

Sensors: Four infrared sensor

Power Supply: Solar Cell + Lithium Battery (1db CR2450)

Automatic Power:

Fully Automatic

Applications:

“WELDING"/ “GRINDING"/"CUTTING"

Operating Temperature:

- 5°C to + 55°C ( 23°F to 131°F)

Storing Temperature:

-20°C ~ + 70°C (-4° F to 158° F)

Helmet Material:

High-impact resistant Polyamide (Nylon)
DINEN 175B CE

Total Weight:

597 gr

TRUE COLOR

The auto-darkening helmet use an advanced True Color technology, the users can
weld with improved clarity due to new complex coating technology, grind with pre-
cision while in grind mode and finally see the job performance in the light state in the
full spectrum of colors. There is no need to remove the helmet to see clearly! Results
are enhanced the weld quality, increased efficiency and improved safety because

the users can see more.




FUNCTIONS OF AUTO DARKENING FILTER
Selecting the operation mode.

The ADF got 4 modes, press MODE button fo selecting the function as you need. (See Fig. 18.)
Grind Mode - Used for metal grinding applications. In this mode the shade

function is turned off. The shade is fixed in the light state DIN3 that allowing

a clear view to grind a weld with the helmet providing face protection. There is an
easy way for some model, long-press (1.0s) outside GRIND button on the helmet shell
it can switch to GRIND mode.

Weld Mode 1 (DIN4-8) , Weld Mode 2 (DIN 9-13)

Used for most welding applications. In this mode, the shade function has turned on.
When it optically senses a welding arc, please select a suitable shade level, delay
fime and sensitivity as required.

Cut Mode (DIN4-8) - Used for cutting applications. In this mode, the shade function
has turned on. When it optically senses a cutting arc, please select a suitable shade
level, delay time and sensitivity as required.

Function Operating Usage

Sensitivity Press FUNC.and A & V¥ Level 9: For most applications but especially
for low current welding work.

Level 0: Only in some specific surrounding
lighting conditions in order to avoid un-
wanted

Delay Press FUNC. and A & ¥ Level 9: 2.0 s is suitable for most application ,
especially for high amps current application
and longer welding interval

Gradient Hold press FUNC. with 1.0's. Offering a gradual recovery from dark to
light
Shade Press FUNC.and A & V¥ Adjusting the shade by your experience or
according to chart
Press A & ¥ at one time, Shade locked, you can lock the main win-
main window locked dow in any level you need, like shade 4-13/

shade 4-14. Side window locked with shade

Hold press SHADE with 1.0 s. 1

NOTE: The operating of A & ¥ , press 1 of A & ¥ button, the relative function increase/de-
crease by 1.




MEMORY MODE

Checking the operating panel, using MEMORY and A & ¥ button. (See Fig. 18.)

Archive settings: wait 5.0 s without operating

LONG PRESS 1.0 S SCREEN

SELECT WELD MODE
NUMBER FROM 0-9 RECORDED

MEMORY SHOW M/WX

FLASHING

Extract Record (M/R X) R:Read

SHORT PRESS SCREEN

SELECT WELD MODE
MEMORY SHOW M/RX RECORD FROM 0-9 SETUP

FLASHING

Attention! If the filter can not be darkening or the darkening shade is not enough or the: darken-
ing speed is slow or the filter is flash, for such abnormal work, please find the reason immedi-
ately. If operator can not solve the problem, please must stop

using the helmet immediately and contact with the dealer in time!

Arc Current (Ampers)
Welding 0,5 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Process 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
I B [ [ [

MMA [ 9 T 0 [ 12 13 14
MG Picte welding 10 11 12 13 14
MIG Sheet Metal 10 11 12 [ 13 [ 14 15
TIG 9 [ 10 ] 1 12 13 | 14
MAG [ 0 T 1 T 12 13 [ 14 [ s
Arc Gouging [ 10 o[ 2 ] 13 [ i | s
PAC [ 11 [ 12 [ 13
PAW [8]9] 10 [ 11 | 12 [ 13 [ 14 [ s

When grinding, the helmet shell can not bear the welding spatter which is more than
43 grams and exceeding 120m/sec. The helmet meet standard DIN EN 175:1997 (B
impact Level). For other body parts helmet can not protect, please wear other safety
products for protection!

Attention!

Before welding, please keep clean on filter, front cover lens, inside cover lens and
four optical sensors. If front cover lens and inside cover lens are blurry and can not be
clean, please replace them immediately.

DELAY TIME

1) Delay time button: Delay time can be adjusted, time of filter from dark state
to light state, avoid the damage to eyes from the residual arc of welding molten pool
due to too fast switching time to light state when welding is end (Break arc). The delay
time is 0.55-2.0s The switching time may vary due to different welding types and differ-
ent sensitivity setting even delay time handle is at the same position.

If the filter is flash under low current welding, please adjust the delay time handle to
long position, this can help to solve this problem.
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POWER

If the battery icon is flashing, please change the battery, otherwise the operation will
not perform well.

After changing the battery, you need to self-check the ADF by long-press MODE
button. It is essential to mount it in correct way as the illustration when replacing the
battery.(The tray will depict the polarity showing which side is+ and which side is
negative.)

HELMET ADJUSTMENT

HEADGEAR ASSEMBLY

Insert the headgear into helmet shell, as the installation order is in Fig1.

Adjust the headgear to make it more comfortable and put shield in the correct
position according to individual preference(See Fig.2-Fig.5).

NOTE: Make sure both sides are equally positioned for proper operation.

REPLACING AUTO DARKENING WELDING FILTER
Remove the front protection plate and put the helmet face down, and press both
taps in the top of the filter and push the ADF out(See Fig. 7).

REPLACING PROTECTION PLATES
If protection plates are in any way damaged, they must be immediately replaced
(See Fig.? & Fig.11).

BATTERY REPLACEMENT
Remove the ADF cassette. Pull out the battery stray, and correct battery operation as
indicated on the battery stray(See Fig.12).




Fig.3

Fig.2
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ALTALANOS GARANCIALIS FELTETELEK A JOTALLASI ES SIAVATOSSAGI IGENYEK ESETEN

1. 12 hénap kételezd jétdllas

A jotdllds idStartama 12 hénap. A jétdlidsi hatdridé a fogyasztdsi cikk fogyasztd részére térténd dtaddsa, vagy ha az Uzembe
helyezést a vdllalkozds vagy annak megbizottja végzi, az Uzembe helyezés napjdval kezdddik.

Nem tartozik j6tdllds ald a hiba, ha annak oka a termék fogyasztd részére vald dtaddsat kovetden Iépett fel, igy példdul, ha a
hibat

- szakszerUtlen Uzembe helyezés (kivéve, ha az Uzembe helyezést a vdllalkozds, vagy annak megbizottja végezte el, illetve ha a
szakszerGtlen Uzembe helyezés a haszndlati-kezelési Utmutatd hibdjéra vezethetd vissza)

- rendeltetés-ellenes haszndlat, a haszndlati-kezelési Utmutatdban foglaltak figyelmen kivil hagydsa,

- helytelen térolds, helytelen kezelés, rongdilds,

- elemi kér, természeti csapds okozta.

Jotdllas keretébe tartozd hiba esetén a fogyasztod - elsésorban — vdlasztdsa szerint — kijavitast vagy kicserélést kdvetelnet, kivéve,
ha a vdlasztott jotdlldsi igény teljesitése lehetetlen, vagy ha az a vdllalkozdsnak a mdsik jotdlldsi igény teljesitésével dsszeha-
sonlitva ardnytalan tébbletkdltséget eredményezne, figyelembe véve a szolgditatdas hibdtlan dllapotban képviselt értékét, a
szerz8désszegés sulyat és a jotdlldsi igény teljesitésével a fogyasztonak okozott érdeksérelmet.

- ha a vdllalkozds a kijavitdst vagy a kicserélést nem vdllalta, e kotelezettségének megfeleld hatdridén belll, a fogyasztd érde-
keit kimélve nem tud eleget tenni, vagy ha a fogyaszténak a kijavitdshoz vagy a kicseréléshez fiz6dé érdeke megszint, a
fogyasztd eldlihat a szerzédéstdl. Jelentéktelen hiba miatt eldlidsnak nincs helye.

A fogyasztd a vdlasztott jogdrdl masikra térhet at. Az attéréssel okozott kdltséget kdteles a vdllalkozdsnak megdfizetni, kivéve, ha
az attérésre a vdllalkozds adott okot, vagy az attérés egyébként indokolt volt.

A kijavitést vagy kicserélést — a termék tulajdonségaira és a fogyaszté dltal elvarhatd rendeltetésére figyelemmel - megfeleld
hatdridén belll, a fogyasztd érdekeit kimélve kell elvégezni. A vdllalkozdsnak térekednie kell arra, hogy a kijavitdst vagy kicse-
rélést legfeliebb tizendt napon belll elvégezze.

A kijavitds sordn a termékbe csak Uj alkatrész kerUlhet beépitésre.

Nem szadmit bele a jotdlldsi idébe a kijavitdsi idének az a része, amely alatt a fogyaszté a terméket nem tudja rendeltetésszerGen
haszndlini. A jotdlldsi idé a terméknek vagy a termék részének kicserélése (kijavitdsa) esetén a kicserélt (kijavitott) termékre
(termékrészre), valamint a kijavitds kdvetkezményeként jelentkezd hiba tekintetében Ujbdl kezdddik.

A jotdlldsi kdtelezettség teljesitésével kapcsolatos kdltségek a vdllalkozdst terhelik.

A j6tdllds nem érinti a fogyasztd jogszabdlybdl eredd - igy kildndsen kellék- és termékszavatossdagi, illetve kartéritési — jogainak
érvényesitését.

Fogyasztdi jogvita esetén a fogyaszté a megyei (févarosi) kereskedelmi és iparkamardk mellett mikodd békéltetd testilet
eljdrasat is kezdeményezheti. A jotdlidsi igény a jotdlldsi jeggyel érvényesithetd. Jotdlldsi jegy fogyasztd rendelkezésére bocsd-
tasdnak elmaraddsa esetén a szerz8dés megkotését bizonyitottnak kell tekinteni, ha az ellenérték medfizetését igazold bizony-
latot - az dltaldnos forgalmi adordl sz616 torvény alapjdn kibocsatott szamldt vagy nyugtdt - a fogyasztd bemutatja. Ebben az
esetben a jotdlldasbdl eredd jogok az ellenérték medfizetését igazold bizonylattal érvényesithetéek.

A fogyasztd jotdlldsi igényét a vdllalkozdsndl érvényesitheti.

2. Kiterjesztett garancia

Az IWELD Kft. a Forgalmazdkkal egyUttmUkoddve, az 1 éves kellékszavatossagi kdtelezettségét +1 évvel kiterjeszti (2 évre) a kdvet-
kez8kben felsorolt hegesztégépekre az aldbbi feltételekkel:

minden GORILLA® hegesziégép, ARC 160 MINI, HEAVY DUTY 250 IGBT, HEAVY DUTY 315 IGBT

A garanciavdllalds soran a Polgdri Torvénykonyv 6:159. § (hibds teliesitési vélelem) nem alkalmazhato, és a kiterjesztett garan-

ciavdllalds a Polgdri Térvénykonyv 6:159. § - 6:167. § meghatdrozott kellékszavatossagi jellegl felelésségvallaldst jelent az aldbbi

feltételekkel.

A kiterjesztett garancia feltételei fent felsorolt hegesztégépek esetében:

- Szdrmazds igazoldsa (eredeti szdmla, tulajdonos vdltozds esetén adds-vételi szerzédés) A végfelhaszndlénak meg kell érizni a
kiterjesztett garancia ideje alatt végig a vasarldst igazold szamlat!

- Kitéltétt garancia jegy

- Maximum 12 havonta szakszerviz dltal elvégzett karbantartds, ami az atvizsgdldson és érintésvédelmi ellenérzésen tdl a teljes
burkolat eltavolitdsa utani szakszer( takaritasbdl kell, hogy dlljon!

- Karbantartdst igazold szamldk és karbantartdsi jegyzékonyv
A szdmldknak és egyéb dokumentumoknak mindenképpen tartalmaznia kell a berendezés tipusat (tipusszdm, modell) és
szériaszdmat (Serial no.)!

A kiterjesztett garancia tartalma:

A kiterjesztett garancidt alkatrész, tényleges javitds, vagy csere formdjdban biztositjuk. Amennyiben a javitds nem lehetséges,
Ugy a hibds eszkdz cseréjét biztositjuk.

A kiterjesztett garancia sem tartalmazza a berendezés postdzdsat, orszagon bellli szdllitasat! A termék forgalmazoja, szUksége
estén, (kotelezettség nélkll) segitséget nyUjt a berendezés szakszervizbe vald eljuttatasaban!

A kiterjesztett garancidilis javitdsokat sajdt szakszervizinkben a cég telephelyén végezzik:

IWELD Kft. 2314 Haldsztelek Il. Rakdczi Ferenc Ut 90/B
Tel.: +36 24 532 625
szerviz@iweld.hu



IWELID

Forgalmazé:

4 4 4 IWELD KFT.
J OTALLASI J EGY 2314 Haldsztelek
Il. Rdkdczi Ferenc Ut 90/B

Szerviz: Tel: +36 24 532 706
mobil: +36 70 335 5300

Sorszém:

fipusy gydri szdmu
termékre a vasdrldstol szémitott 12 hdnapig kodtelezd jotdlidst vallalunk a jogszabdly szerint. A jotdllds lejarta utdn 3 évig bizto-
sitiuk az alkatrész utdnpodtidst.
Vasarlaskor kérje a termék prébgjat!

Eladé tolti ki:

A vasdrld neve:

Lakhelye:

Vasarlds napja: EV HO NAP

Eladd bélyegzéje és aldirdsa:

77 o 1

Jotdllasi szelvények a kételezé jotdlldsi idSre

Bejelentés idépontja:

Hiba megszintetésének idépontja:

Bejelentett hiba:

A jotdllds Uj hatdrideje:

A szerviz neve: Munkaszdm:

Ev HO NAP

aldirds

Bejelentés idépontja:

Hiba megszintetésének idépontja:

Bejelentett hiba:

A jotallds Uj hatdrideje:

A szerviz neve: Munkaszdm:

aY HO NAP

aldirds

Figyelem!
A garancia jegyet vasarldskor érvényesiteni kell a készUlék gydri szdmdnak feltintetésévell A garancia kizdrélag
azonos napon, kidllitott gydri szdmmal ellétott szdmldval egyUtt érvényes, ezért a szamidt &rizze meg!



IWELD

RO . . Distribuitor:
Certificat de gara ntle IWELD KFT.
2314 Haldasztelek

Str. I.lRAkSczi Ferenc 90/B

Ungaria

Service: Tel: +36 24 532 706

mobil: +36 70 335 5300

Numar:

tipul numar de serie
necesare sunt garantate timp de 12 luni de la data de produse de cumparare, in conformitate cu legea. La trei ani dupd
expirarea garantiei oferim piese de aprovizionare.
La cumparaturi incercati produsul!

Completat de catre Vénzator:

Numele clientului:

Adresa:

Data de cumpdrare: An Lund Zi

Stampila si semndatura vénzatorului:

Sectiuni de garantie a perioadei de garantie

Data raportului:

Data incetdrii:

Descriere defect:

Noul fermen de garantie:

Numele serviciului: Cod de locuri de munca:

An Luna Zi

semnatura
Data raportului:
Data incetdrii:
Descriere defect:
Noul fermen de garantie:
Numele serviciului: Cod de locuri de munca:
An Luna Zi
semnatura
Atentiel

Garantia trebuie sa fie validate la timp de cumpdrare a biletului fabrica numarul! Garantie numai pe aceeasi
zi, cu o facturd poartd numarul de eliberat este valabil pentru o fabrica, deci proiectul de lege sa-I pdstratil



IWELD

DistribUtor:

K ZARUCNY LIST

IWELD KFT.

2314 Haldasztelek

Il. Rdkdczi Ferenc Ut 90/B
Service: Tel: +36 24 532 706
mobil: +36 70 335 5300

Poradové cislo:

Vyrobok: Typ: Vyrobné cislo: ..
Na tento vyrobok plati zaruka 12 mesiacov od kipy podla platnej legislativy. Na uplatnenie zdaruky je nutné predlofit origindl-
ny ndkupny doklad! Po uplynuti zdruénej doby 3 roky Vam zabezpeé&ime prisun ndhradnych dielov.

Pri kipe tovaru poZiadajte o rozbalenie a kontrolu vyrobku!

Vyplni predajca:

MENO KUPUJUCENO! .ttt ettt sttt h ettt stttk b b st s ettt st et ettt et bebesesenn

Bydlisko:

Dd&tum zakUpenia: den: mesiac: rok: ..

Peciatka a podpis predajcu:

ZARUCNE KUPONY

Dd&tum nahldsenia:

Dd&tum odstrdnenia vady:

Nahldsend vada:

Novad zdruénd doba:

Ndavoz servisu: Cislo prace:

(D11 mesiac: rok:

Podpis
Datum nahlésenia:
Ddatum odstrdnenia vady:
Nahldsend vada:
Novd zdruénd doba:
Nd&voz servisu: Cislo prace:
. mesiac: rok:

Podpis
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